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Technické parametry

Typ fizeni Manualni CNC - 1 fizena osa CNC - 3 fizené osy
Model TS-200K TS-300K TS-350K CNC-200A1 CNC-300A1 CNC-350A1 CNC-200 CNC-300 CNC-350
Posuvy a vzdalenosti
Maximalni zdvih smykadla [mm] 200 300 350 200 300 350 200 300 350
Pocet zdvih(i za minutu N: 26-31-36-46 N: 22-26-31-39 N: 26-31-36-46 N: 22-26-31-39 N: 26-31-36-46 N: 22-26-31-39

V: 53-62-73-93 V: 44-52-61-78 V: 53-62-73-93 V: 44-52-61-78 V: 53-62-73-93 V: 44-52-61-78
Svislé nastaveni smykadla [mm] 220 320 320 220 320 320 220 320 320
Uhel natoeni hlavy [°] +30 +30 +30 +30 +30 +30 +30 +30 +30
Automaticky posuv stolu do fezu — (manualni) 0,001 az 0,5 0,001 az 0,5
[mm na zdvih]
Rychloposuv osy X /'Y [m.min"'] —/— —/5 10/10
Vykon servomotoru osy X /Y / ——/— —/1/— 1/1/1
rotacniho stolu [kW]
Vzdalenost konce vedeni smykadla 300 365 470 300 365 470 300 365 470
od stolu (rozmér A) [mm]
Vzdalenost osy nastroje od stojanu 355 510 560 355 510 560 355 560 560
(rozmér B) [mm]
Stal
Primér pracovniho stolu [mm] 400 560 560 400 560 560 400 560 560
Podélny posuv stolu (rozm. X) [mm] 250 460 460 250 460 460 250 432 432
Pfiény pohyb stolu (rozm. Y) [mm] 250 460 460 250 432 432 250 432 432
Minimalni pfirGstek Ghlu natoceni — — 0,001
stolu v automatickém rezimu [°]
Prevodovy pomér 1:80 1:80 1:90
Ostatni
Vykon hlavniho motoru 2 5 5 2 5 5 2 5 5
(2 rychlosti) [HP]
Pfepravni rozméry [mm] 1250 x 800 x | 1900 x 1100 1900 x 1100 | 1250 x 800 x [ 1900 x 1300 | 1900 x 1300 1800 x 1200 | 2000 x 1300 | 2000 x 1300

1670 x 2000 x 2100 1670 x 2000 x 2100 x 1570 x 2100 x 2200

Hmotnost stroje [kg] 900 1550 1850 900 1600 1900 950 1650 2000

Stroj s manualnim Fizenim, modelova rada TS
e ctvercové kalené a brousené vedeni smykadla

e hlavu je mozné natocit v rozsahu +30°

e integrovany mazaci systém pro prevenci opotiebeni

e 8 rychlosti smykadla pro volbu vhodné fezné rychlosti

Standardni vybaveni
® mazaci systém

e rotacni stdl

® pryZovy krytos Xa'Y

e transformator

e CE

Volitelné vybaveni

o halogenova lampa

o digit. odméfovani rot. stolu
e chladici systém s vanou

o digitalni odméfovani polohy
e obrazeci ty¢

o 3-Celistové sklicidlo

e sada upinek

Stroj s CNC Fizenim, 3 Fizené osy
o fidici systém na bazi primyslového PC s konverzacnim rezimem
programovani a podporou G/M funkci, véetné simulaci

servopohon pro posuv je vybaven

pfesnymi loZisky tfidy C3,

coz zabezpecuje vysokou presnost a dlouhou Zivotnost

¢imz se dosahuje lepSiho povrchu

Standardni vybaveni
loZiska tfidy C3 pro osy Xa'Y
rotacni stdl

krytos Xa'Y

chladici systém s vanou
centralni automaticky mazaci
systém

ruéni kolecko

halogenova lampa
signalizacni svétlo
transformator, CE

program obsahuje automaticky odskok nozZe pfi zpétném pohybu,

a delSi Zivotnosti nastroje

integrovany automaticky mazaci systém pro prevenci opotiebeni

Volitelné vybaveni
e obrazeci ty¢

o 3-Celistové sklicidlo
e sada upinek
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Stroj CNC-Al, 1 Fizena osa

fidici systém na bazi primyslového PC s konverzaénim rezimem
programovani a podporou G/M funkci, véetné simulaci
servopohon pro posuv je vybaven presnymi loZisky tfidy C3,

coz zabezpecuje vysokou pfesnost a dlouhou Zivotnost

program obsahuje automaticky odskok nozZe pfi zpétném pohybu,
¢imz se dosahuije lepsiho povrchu a delSi Zivotnosti nastroje
integrovany automaticky mazaci systém pro prevenci opotiebeni

Standardni vybaveni
loZiska tfidy C3 pro osy Xa 'Y
rota¢ni stll s digit. odmérova-
nim (CNC-300A1 a CNC-350A1)
krytos XaY

chladici systém s vanou
centralni automaticky mazaci
systém

ruéni kolecko

halogenova lampa
signalizaéni svétlo
transformator

CE

Volitelné vybaveni

o digitalni odmérovani polohy

o rotaéni stdl s digitalnim
odmérovanim (CNC-200A1)

e obrazeci ty¢

o 3-Celistové sklicidlo

e sada upinek

Rozdil mezi 1 a 3 Fizenymi osami

Hlavni rozdil mezi CNC-A1 a CNC fizenim je ten, Ze CNC-
-A1 fizeni méa pouze jednu fizenou osu (Y) pro posuv, coz
je vhodné zejména pro obrabéni jedné drazky. CNC sys-
tém ma fizené 3 osy (X, Y a rota¢ni stll) a muze byt proto
pouzit pro vice draZek na jednom obrobku. Zarover mize
byt jednoduSe vyrobena drazka s vétsi Sifkou, nez je Sitka
nastroje. CNC-A1 model pouziva systém pro jednoosé fi-
zeni, které fidi automaticky posuv do fezu a automaticky odskok pfi zpétném chodu. U obou modelt je mozné
cely program sestavit konverzaéné (viz obrazek vlevo), nebo pouzit ISO programovani pomoci G a M funkci.

CNC-350A1
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