FILTRY RADY MAF302, MAF401 IRl ) . .
A MAF501 N O STRANSKY . PETRZIK

Filtr pro stlaceny vzduch ¢isti rozvadény vzduch od pevnych ¢éstic a

| Q kapicek tekutin. M¢l by byt instalovan jako prvni, je$té pred redukénimi
' ventily a maznicemi, aby nedoslo k jejich poskozeni.
S Rada 401 ma celokovovou nddobku s ukazatelem hladiny a fady 302 a
I AE et 501 maji polykarbonatovou nebo polyamidovou nadobku s plastovym
e ochrannym ko$em, nebo celokovovou nadobku.
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Velikost zaviti MAF302 MAF401 MAF501
G1/4¢ G3/8“ [ G1/2¢ G1/4¢ G3/8“ | G1/2“ G3/4 G1“
Prutok pfi 0,7 MPa (Ap=0,03MPa) [Nl/min] [910 1100 1100 1300 2000 2500 7000 7000
Vstupni tlak [MPa] pro poloautomatické 0,05az1 0,05az 1,5 0,05az 1a0,05az 1,5 pro
vypousténi kondenzatu kovovou nadobku
Vstupni tlak [MPa] pro automatické vypous- | 0,15 az 1 0,15az1 0,15az1
téni kondenzatu
Zkusebni tlak [MPa] 1,5 2 1,5 a 2 pro kovovou nadobku
Pracovni teplota [°C] -5az +60 -5az +60 -5az +60
Filtra¢ni vlozka [pum] 5 5 40
Hmotnost [kg] 0,34 0,48 1,18, 1,30 pro kovovou nddobku
Obsah baleni drzék (tvar C) drzék (tvar C) drzék (tvar L)

Objednaci kody PMAF501-20A M — BSP
PMAF401-10A — 5u — BSP - T
1T —TT
—T T [ | '

Velikost zavitu Vypouiténi kondenzatu Velikost zavitu Nadobky Vypousténi kondenzatu
401-8A | G1/4 — poloautomatické 302-8A | G1/4 polykarbonat - poloautomatické
401-10A | G3/8° D automatické 302-10A | G3/8 N | polyamid D automatické
401-15A | G1/2¢ 302-15A | G1/2¢ M | kov
501-20A | G3/4 e . Poloautomatické vypousténi konden-
8 501-25A | G1¢« 1 zatu automaticky vypusti kondenzat pri
poklesu tlaku pod 0,05 MPa.
Prutok MAF401 ° Dalsi prislusenstvi, nahradni
Hodnoty pro vstupni tlak 0,7 MPa o G1/4¢ 1 filtra¢ni vlozky a nddobky
e B X
R s R najdete na strané 8-25.
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Poloautomatické vypousténi kondenzitu
Nadobka A | B- vnitini ‘ 68 ‘ Poloautomatické vypousténi kondenzéatu
o hadice ; . Néadobka A | B - vnitfni
polykarbonat | 147,1 6 A UL
polyamid h A © kov 154 5
> ~
kov 147,2 5 - © Automatické vypousténi kondenzétu
Automatické vypousténi kondenzitu i b Nidobka A B - vnéjsi
Nadobka A | B-vnejsi 622 liadie
@ hadice kov 166 8
polykarbonit | 156,6 8
polyamid MAF501
kov 159,1 8
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Poloautomatické vypousténi kondenzatu

Nadobka A | B - vnitini 92
o hadice
olykarbonat | 233,8 6 A P
p 1Y o OO
polyami |
kov 2314 5 |
] —
Automatické vypousténi kondenzatu :
D . D
Nadobka A B - vnéjsi -
¢ hadice
polykarbonat | 243,3 8
polyamid
kov 243,3 8
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