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PNEUMATICKE VALCE

- jednocinné

- dvojcinnée

- dvoupistnicové

- dvojcinné s brzdou

- § prubéznou pistnici
- § kratkym zdvihem

- S rota¢nim pohybem

L

i

-

PRISLUSENSTVI VALCU

- vidlice

- oka

- pfiruby

- objimky

- patky

- tfrmeny

- prachovky

SROUBENI

- § previeénou matici
- rychloupinaci

- redukce

- zaslepky

- trubky

OVLADACI PRVKY

- Skrtici ventily

- tlacitkoveé ventily 3/2 a 5/2

- packoveé ventily 3/2 a 5/2

- zpétné ventily

- pneumaticky ovladané
ventily

|

P
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DODAVANE - jednotky pro tpravu vzduchu
PNEUMATICKE PRVKY - elektromagnetické ventily

- snimace polohy

- tlumice hluku

o

- dalsi pneumatické prvky dle prani
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VYPOCET KRITICKE DELKY PISTNICE:
V praxi existuji dva nejcastejsi pfipady uchyceni vdice:

1) Pliruba, patka (obr. 1) 2) Qko vdice, objimka (obr. 2)
7] v
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= = H
é - b3
7
%
PRIKLAD:

Vdlec @ 80, zdvih 700 mm, pistnice @ 22 mm patkové uchyceni, délka L = 59 mm, zatizeni 2000N (viz obr. 1)
Z diagramu 3 nalezneme prusecik sily F = 2000N a Eary odpovidajici @  pistnice 22 mm a odtud pre&teme

danou kritickou délku 2100 mm.
Skute€na délka 759 mm (L + zdvih) je mensi nez dovolend kritickd délka. Vybrany vdlec vyhovuije.
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DIAGRAM 1: zdavislost pratoku vzduchu Qn
na rychlosti vysouvani pistnice v

DIAGRAM 2: zavislost vysouvac sily Fuys

na tlaku p
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TECHNICKE PARAMETRY

Pracovni tlak 0.6 MPa
Max. tak 1.2 MPa
Pracovni teplota 20 ++80°C

Pracovni medium

upraveny stla¢eny vzduch

PROVEDENI:

- téleso: dural - ELOX

@ 63-100: elekiron - mofeny

- Pistnice: brousend ocelova tyé
tvrdochrom CK 45

- vedeni pistnice: bronzové pouzdro

- tésnéni: pryz - 3158

- valce nemaiji tlumeni koncovych

poloh '

@ PISTU (mim) 20 25 32 40 50 63 80 100
vys. sila (0,6MPa) N) 188 295 482 754 1178 1870 3015 4713
vratna sila pruziny N 57 66 94 % 184 190 192 410

T OV [oipo LA X . 3 BT o) BT 1 02 1 05 | B4 3 S T il S
20 5 2% 30
20 10 |cs | a0 17 | 24 - 36 | 20 8 55 | 95 | Ms | 6 [ a1 o [365 | s 5 7
20 | 20 21 265
25 5 7 37
25 10 | cys | s0 19 | 30 = o | 2 10 | 55 | 95 | Ms | 10 [Tma 9 a2 8 5 8
2% | 25 9 57
32 5 325 a0
2 10 |ciB| 56 [ 185 | 32 |85 | 4 | 2 12 | 55 | 95 | M | 25 [375 | 95 [ 46 12 5 10
32 | 25 535 51
0 5 35 2
0 10 s | 64 | 21 |35 | o 55 | a2 1 | 55 |95 | Mo | 28 a0 | 95 [@ 12 5 12
0 | 25 55 52
50 0 a5 78
o T2 (68| 75 | 25 [425 | 25 | 65 | %0 8 | 6a | 1 | M| 38 [ 95 4 14 6 16
% 0 175 555
w5 1swn] w | n 50 | a 80 | 62 18 | 8a [ 135 [ M8 | s0 2 95 |5z M4 9 16
B | 2 |ea ] o | A 60| 4l | 100 | 82 | 22 | 84 | 185 | M0 | 54 | & 2 | 74 7 5 B
100 | 25 [ cva | 135 | 515 | 715 | 515 | o5 | 108 | 2 [ 705 | 17 | ™Mz | 0 | 70 12 | 78 | 20 1] 19
2 -
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE
- bez tlumeni = 176 + mm 05 =50
PRUMER VALCE 10 = 00
@ o= 20 =11
25=05
32=06 26:=02
40=07 jiné zdviny dle dohody
50=08
63 =09
80=10
100=11
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%] STANDARTNI ZDVIH VYSOUVACI SILA
pistu ZDVIH MIN. - MAX PRI PRAC. TL. 0,6 MPq|

10,25, 50 10250 188N
10, 25,50 10250 296N

32 10,26, 50 102 50 482N

40 10,25, 50 10250, 754N

50 10,25, 50, 70 10270 1178 N

63 10,25, 50, 70 14270 1870 N

80 10,25, 50, 70 10270 3016 N

100 10, 25,50, 70 10270 4713N

TECHNICKE PARAMETRY

Pracovni tlak 0.6 MPa
Max. tlak 1.2 MPa
Pracovni teplota -20 + +80°C

Pracovni medium

upraveny stia¢eny vzduch

Zdvih

1- 50 mm (do @ 40)

1-70 mm (do @ 100)

PROVEDENI:
- pfedni a zadni éelo:
ELOX (PVJ - 20,25)

- dural s povrch Upravou

- zinkova slitina (PVJ - 32)
- elektron mofeny

- pracovni vdlec: trubka, mat. 42 44 13.31 - ELOX

- pistnice: brousena ocel. ty&

tvrdochrom, CK45 (C45)

- vedeni pistnice: "KU" pouzdro (mimo PVJ-32)

- tésnici elementy: pryZ 3158 (na prani ECOPUR)

- jednocinné vdlce nemgiji tiumeni koncovych poloh

- zastavbové rozméry: viz str. 1.2

Pracovni poloha libovolna
VRATNA SILA PRUZINY (N) s
@ ZDVIH 10 mm ZDVIH 25 mm ZDVIH 50 mm ZDVIH 70 mm
PISTU min. Max. min. max. min. max. min. max.
20 33 36 29 36 23 36
25 80 95 59 95 24 95
32 142 160 116 160 7 160
40 140 168 108 168 42 168
50 157 177 128 177 79 177 39 177
63 183 201 145 201 98 201 54 201
80 199 220 167 220 116 220 73 220
100 387 436 314 -436 193 436 97 436
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE i
- bez magnet. pistu = 116 sRtdEe UALLE - zvi&3tni zdvih: XXX XX/zdvih
SHITIRg: e = 11/ - standartni zdvih
B et mm 10 = 00
25=05
32=06 20 =01
40 =07 50 =02
50=08 -t
63 =09 70 = 03
80=10

100=11




@ PisTU R EE | e Bt | B2 | E W o) e | R e ke | 5w | S 7
M2

20 20 | 16 | 20 | 25 ,1§ Gl | 10 [ M8 | 12a | 107 | 56 |385 | 12 | 24 | 7 |25 | 34 | 13 29

25 200 |98 | 22 | ‘30 M2 1cize | 10 (MO o8 | 112 [ 8a | 38 | 12 | 27 | o | a2 | 3 | w7 30
x1.5 x1,25

@ PISTU AM Bfg BG a4 ds de E EE G KK KV Kw L2
32 22 30 13 36 5 45 G 1/8 25 M 10x1,256 17 6 9
40 24 35 13 46 5 2 52 Gl1/4 32 M 12x1,25 19 10 20
50 32 40 13 55 6 395 62 G /4 22 M 16x1.5 24 8 31
63 32 40 13 70 6 o 73 G 3/8 26 M 1éx1.56 24 8 18
80 43 48 17 86 8 = 90 G 3/8" 28 M 20x1.5 30 9 =
100 43 55 17 108 8 54 115 G/ 32 M 20x1.5 30 9 38

@ PISTU L8 L12 MM P Rl RT sw SW3 G VA vD WH Z)
32 84 8 12 5 16 M5 10 10 31 4 g 20 104
40 99 7 14 5 19 M5 12 10 38 5 20 30 129
50 85 10 18 3 11 Mé 16 12 45 6 15 45 130
63 97 10 18 6 13 Mé 16 12 56 6 18 31 128
80 17 10 22 10 14 M8 18 - 14 71 6 29 45 162
100 119 10 22 1 16 M8 18 14 86 v 20 54 173

Pozn.: U provedeni jednocinnych véalcl s mag. pistem plati stejné zastavbové rozméry jako pro standarini dvojéinné

vdlce s magnetem.
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TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
; -Téleso: dural - ELOX
Figeoney ok Lkl @63 - 100: elektron - mofeny
S 1.2 MPa -Pistnice: brousend ocelova tyé
tvrdochrom CK 45
Pracovni feplota -20 + +80°C -Vedeni pistnice: bronzové pouzdro
Pracovni medium upraveny stlageny vzduch -Té,snem: pI'VZ." 3158 -
-Valce nemaiji tiumeni
koncovych poloh
@ pistu (mm) 20 25 32 40 50 63 80 100
Vys. sila (0.6 MPa) (N) 188 195 482 754 1178 1870 3015 4713
Zas. sila (0.6 MPa) (N) 158 248 415 662 1025 1717 2720 4484

@pistu  |piipoje| A Al A2 | A3 B 81 D D1 D2 | D3 D4 4 H1 H2 H3 Hd T T SW
20 cl/8"| 4o 17 24 - 36 20 8 55 | 95 | M5 16 34 9 36 35 18 8 5 f
25 cl/8"| 50 19 30 - a0 26 10 55 | 95 | Ms 19 35 9 37 36 18 8 5 8
32 Gi/g| s | 185 | 32 | 185 | 48 32 12 55 | 95 | M& | 25 ar | o5 38 37 [ 195 | 12 5 10
40 Gl/8" | 64 21 | 365 | 21 55 42 14 55 | 95 | M6 | 28 42 9.5 43 2| 25 | 12 5 12
50 Gl | 756 25 | 425 | 25 65 50 18 64 M M8 | 38 4 | 95 | 45 a4 | 235 | 14 & 16
63 Gi/g"| 9 |[315| 50 | 315 | 80 63 18 84 | 135 | M8 | 50 5 | 95 53 52 [ 295 | 14 9 16
80 cua| 110 | M 60 4] 100 | 82 22 84 | 135 | M0 | 54 54 12 55 54 39 1% 9 19
100 Gla| 135 | 515 | 15 [ 515 | 125 [ 103 | 22 | 05| 17 | M2 | e 61 12 &2 61 40 20 il 19
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
- bez flumeni = 161 - zvIGstni zdvih: XXX XX/ zdvih
- standartni zdvih (mm):
@ VALCE Ih=0
25=10]
@20=04 @ 50=08 B=02

@25=05 @ 63=09
@32=06 @ 80=10
@40=07 @100=11




9 pistu Sila pfi pracovnim tiaku 0,6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvaci Zasouvaci Zdakladni Pro 10 mm zdvihu
20 188 N 158 N 0,15 0,009
25 295N 248 N 0.25 0017
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
n -Celo a viko: dural s povrchovou Gpravou eloxovéani
il il -Pracovni vélec: trubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
ey e 1.2 MPa -Pistnice: brousend ocelova tyg,
tvrdochrom, CK 45 (C 45)
Pracovni teplota 20 = +80°C -Vedeni pistnice: "KU" pouzdro
Pracovni medium upraveny stla¢eny vzduch ~iesnic) e.lementy: i 3 lsav(no,prgm ECOPUR,?
-Koncové polohy tlumeny vioZzenymi plast. krouzky,
Zdvih 1 - 300 mm (@20) mat. vulkolan (920), moznost sefiditelného tlumeni
koncovych poloh (©25)
1 - 500 mm (@25)
Pracovni polcha libovolnéa
Pracovni medium upraveny stla¢eny vzduch
Délka tiumeni @25=15mm

@ pistu A B &L B Ei E2 F K L | s | M | Ok | oke | P | swi[sw2]| x 7
M22
20 20 | 16| 20| 25 x15 |G1/8| 10 | M8 | 133 | 116 | 65 | 385 | 12 | 24 275 | 34 | 13 6 | 29
: M22
20(magnet | 20 | 16 | 20 | 25 x15|G18| 10 | M8 | 149 | 132 | 81 | 385 | 12 | 24 7 L ors] 34| 8 6 | 29
M22 M10
25 20 | 16 | 22 | 30 x15 |c1y8] 10 |x25] 39 | 123 | 95 | 38 | 12| 27 | ¢ | 32 | a4 | 17 6 | 3o
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE
- bez flumeni = 101 - zviGstni zdvih: XXX XX/ zadvih
- s oboustrannym tlumenim = 104 - standartni zdvih (mm):
- bez tumeni s magn. pistem = 105 25=01 160=06
- s oboustr. tl. a magn. pistem = 108 %) VALCE 50=02 200=07
@20=04 80=03 250=08
@25=05 100=04 300=09
125=05
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@ pistu Sila pfi pracovnim tlaku 0,6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvaci Zasouvaci Zakladni Pro 10 mm zdvihu
32 482 N 415N 0.83 0,021
40 754 N 662 N 0.79 0,025
50 1178 N 10256 N 0.85 0,040
63 1870 N 1717 N 094 0,050
80 30156 N 2720N 195 0.075
100 4713 N 4484 N 3,28 0,093
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
e Spven -Celo a viko: odlitek_, elektror_l n mofeny
@32 - zinkova slitina
Max. fick 12MPa -Pracovni vélec: trubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
Dt s -Pistnice: brousend ocelova ty¢,

tvrdochrom, CK 45 (C 45)
-Vedeni pistnice: "KU" pouzdro (mimo @32)
°32 max. 1000 / 18 mm -Tésnici elementy: pryz - 3158 (na pidni ECOPUR)
-Stahovaci Srouby: ocel 17 246

Zdvih / Délka tiument

20 e 1000/ 20 mm -Moznost sefiditelného tumeni koncovych poloh
@50 max. 1000 / 20 mm
@63 max. 1000 / 22 mm
©80 max. 2000 / 25 mm
@100 max. 2000 / 25 mm
Pracovni medium upraveny stlaceny vzduch
Pracovni poloha libovolna

@ pistu AM Bf8 BG d4 ds o9 E EE G KK KV KW 12
32 22 30 13 36 5 45 G 1/8 25 M10x1.25 17 6 1 G
40 24 35 13 46 5 52 G 1/4 32 M12x1,25 19 10 20
50 32 40 13 55 (<] 39.5 62 G4 22 M16éx1.5 24 8 31
63 32 40 13 70 é 73 G 3/8" 26 M1éx1.5 24 8 18
80 43 48 17 86 8 90 G 3/8" 28 M20x1.5 30 9 29
100 43 55 17 108 8 54 1156 G 1/2' 32 M20x1.5 30 B 38

Q pistu L8 L12 MM B PL RT SW Sw3 G VA VD WH )
32 81(93) 8 12 5 16 M5 10 10 31 4 9 20 101 (113)
40 12 2 14 5 19 M5 12 10 38 5 20 30 142
50 84 10 18 3 1 Mé 16 12 45 6 15 45 129
63 108 10 18 6 13 Mé 16 12 56 6 8 31 139
80 128 10 22 10 14 M8 18 14 71 (-] 29 45 173
100 130 10 22 11 16 M8 18 14 86 7 20 54 184

Udaje v zévorkéach plati pro magn. pist




@ pistu Sila pil pracovnim tlaku 0.6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvaci Zasouvaci Zakladni Pro 10 mm zdvihu
125 7363 N 6939 N 6.3 0,12
160 12064 N 11309 N 108 0,19
200 18849 N 18096 N 428 0.27
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
-Celo a viko: odlitek, elektron - mofeny
Pracovni tlak 0.6 MPa @200 - litina
Mo ok 12 MPa -Pracovni vdlec: trubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
2200 - ocel
Pracovni feplota 20 + +80°C -Pistnice: brou$end ocelové tyg,

Zdvih / Délka tlumeni

@125 mayx, 2000 / 35 mm
@160 max. 1000 / 45 mm
@200 max. 1000 / 45 mm

Pracovni poloha

libovolng

Pracovni medium

upraveny stla¢eny vzduch

tvrdochrom, CK 45 (C 45)
-Vedeni pistnice: "KU" pouzdro
-Tésnici elementy: pryz - 3158 (na préni ECOPUR)
-Stahovaci Srouby: taZ. ocel 11 343 - chroméatovéano
-MoZnost sefiditelného tlumeni koncovych poloh

Udaje k obr. str. 2.2

Piiklad objedndavky: pneumaticky vdlec dvojéinny s oboustranym tlumenim,
bez magnetického pistu, @63, zdvih 130 mm: 10409 / 130
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@ pistu AM Bf8 BG d4 d5 d9 £ EE G KK KV KW 12
125 54 16 133 12 62 140 G2 32 M27x2 36 12 40
160 72 25 170 16 79 180 G 3/4 M36x2 50 14 50
200 72 28 214 16 845 235 G 3/4° M36x2 50 14 45
@ pistu L8 L12 MM P PL RT SW swa 16 VA VD WH zJ
125 124 20 30 1 16 M10 24 19 106 10 20 189
160 191 25 40 18 26,5 M16 36 0 133 10 25 80 271
200 220 25 40 25 29 M16 36 30 173 15 20 75 295
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE
- bez tlumeni = 101 - zvIG3tni zdvih: XXX XX/ zdvih
- s oboustrannym tlumenim = 104 - standarini zdvih (mm):
- bez tlumeni s magn. pistem = 105 25=01 160 =06
- s oboustr. fl. a magn. pistem = 108 %) VALCE 50 =02 200 =07
@32=06 ©@100=11 80 =03 250 =08
@40=07 @126=12 100=04 300 =09
@50=08 @160=13 126=05 400=10
@G63=09 ©200=14 500 =11
@80=10



Pracovni mediumn

upraveny stlaceny vzduch

Pracovni poloha

libovolna

Normy VDMA 24562, DIN ISO 6431, NFE 49-003
Zdvih / Délka tiument
@50 Max. 1000 mm/28
280 Max. 2000 mm/35

-Vedeni pistnice: "KU" pouzd

ro

-Tésnici elementy: pryz - 3158
-Stahovaci Srouby: ocel 17 246

@ pistu Sila pfi pracovnim tlaku 0,6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvacl Zasouvaci Zakladni Pro 10 mm zdvihu
1178 N 989 N 0,98 0.07
3015 N 2722 N 223 0,116
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
, -Celo a viko: tiakovy odlitek 42 43 82.01
iXoooel i SEMEE -Pracovni vélec: frubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
S i oo -Pistnice: brousend ocelové ty&,
tvrdochrom, CK 45
Pracovni teplota -20+ +80°C

© pistu AM Boll BG d4 d5 dg E EE G KK KV KW L2
50 32 40 19 8 39 65 G /4 M16x1,5 24 8 25
80 40 45 19 10 44 95 G 3/8° M20x1,5 30 10 34
@ pistu L8 L12 MM p PL RT SW SW3 G VA VD WH z)
50 106 8 20 3 16 M8 16 14 465 4 5 37 143
80 128 10 25 10 16 MI0 21 17 72 4 5 46 174
OBJEDNAVACI CISLA: 11.XX.XX. XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE
- bez tlumeni = 01 - zviG@sini zdvih:11.XX. XX/ zdvih
- s oboustrannym tlumenim = 04 - standartni zdvih (mm):
- bez tlumeni s magn. pistem = 05 A 26 =01 160 = 06
- s oboustr. tl. a magn. pistem = 08 Q@ VALCE 50 =02 200=07
@ 50=08 80=03 250=08
@80=10 100 =04 300 = 09
125=05 400=10

500 =11




@ pistu Sila pfi pracovnim tiaku 0,6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvaci Zasouvaci Zakladni Pro 10 mm zdvihu
20 158 N 158 N 0,19 0.012
25 248 N 248 N 0.31 0,028
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
-Celo a viko: dural - ELOX
ol ok -Pracovni vélec: tazend trubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
e 1.2 MPa -Pistnice: brousend ocelové ty&,
tvrdochrom, CK 45 (C 45)
Pracovni feplota 20+ +80°C -Vedeni pistnice: "KU" pouzdro
b e -Tésnici e)ementy: pryz - 3158-(nc’prgm ECOPUR?
-Koncové polohy tlumeny vioZzenymi plast. krouzky,
1 - 500 mm (925) mat. vulkolan (@20)
-Moznost sefiditelného tlumeni koncovych poloh (©25)
Pracovni poloha livovolna
Pracovni medium upraveny stiaéeny vzduch
Délka tiumeni @25=15mm
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@ pistu A & DI El E2 F K L L2 L3 oKl | OK2 P sWI | swe X z
M22
20 20 20 25 x156 | G/e 10 M8 113 38,5 65 24 7 275 34 13 6 29
M22
20 (magnet) | 20 20 25 x15 | Gim 10 M8 129 38,5 81 24 7 275 34 13 6 29
M22 M10
25 20 22 30 x5 | Gie 10 x125 | 119 38 95 27 9 32 34 17 6 30
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE
- bez tlumeni = 109 - zvIG3tni zdvih: XXX XX/ zdvih
- s oboustrannym tlumenim = 111 - standartni zdvih (mm):
- bez tlumeni s magn. pistem = 112 25=0) 160 = 06
- s oboustr. tl. a magn. pistem = 114 %) VALCE 50=02 200=07
@20=04 80=03 250=08
@25=05 100 = 04 300 =09
1256=05 400=10
500=11




@ pistu Sila pii pracovnim tlaku 0.6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvaci Zasouvaci Zakladni Pro 10 mm zdvihu
32 415N 415N 085 0,030
40 662N 662N 084 0,035
50 1025 N 1025 N 09 0.050
63 1717 N 1717 N 1.1 0.080
80 2720N 2720 N 23 0.100
100 4484 N 4484 N 38 0,190
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
ety G -Celo a viko: odlitek, elekiron - moieny
@32 - zinkova slitina
Max. tiak 1.2MPa -Pracovni valec: frubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
. b -Pistnice: brousend ocelova ty¢,

Zdvih / Délka tlumeni

@32 max. 1000 / 18 mm
040 max. 1000 / 20 mm
@50 max. 1000 / 20 mm
063 max. 1000 / 22 mm
980 max. 1000 / 25 mm
@100 max, 1000 / 256 mm
Pracovni medium upraveny stla¢eny vzduch
Pracovni polcha libovolnd

tvrdochrom, CK 45 (C 45)
-Vedeni pistnice: "KU" pouzdro (mimo ©32)
-Tésnici elementy: pryz - 3158 (na pidni ECOPUR)
-Stahovaci Srouby: ocel 17 246
-MoiZnost sefiditelného tlumeni koncovych poloh

Q pistu AM Bfg BG d4 ds de E EE G KK KV KW L2
32 22 30 13 36 5 = 45 G 1/8' 25 M10x1.25 17 6 Q
40 24 35 13 46 5 . 52 G 1/4 32 M12x1,25 19 10 20
50 32 40 13 55 6 39.5 62 G /4 22 M16x1,5 24 8 31
63 32 40 13 70 6 g 73 G 3/8' 26 M16x1.5 24 8 18
80 43 48 17 86 8 . 90 G 3/8' 28 M20x1.5 30 9 29
100 43 55 17 108 8 54 1156 G 1/2 32 M20x1.5 30 9 38

@ pistu L8 L12 MM P Pt RT Sw SW3 G VD WH ZJ
32 81(93) 8 12 5 16 M5 10 10 31 ¥ 20 101 (113)
40 112 Z 14 5 19 M5 12 10 38 20 30 142
50 84 10 18 3 1 Mé 16 12 45 15 45 129
63 108 10 18 [} 13 M6 16 12 56 18 31 139
80 128 10 22 10 14 M8 18 14 ril 29 45 173
100 130 10 22 11 16 M8 18 14 86 20 54 184

Udaje v zavorkéach plati pro magn. pist




@ pistu Sila pfi pracovnim tlaku 0.6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvaci Zasouvaci Zakladni Pro 10 mm zdvihu
125 6939 N 6939 N 6.5 0.15
160 11309 N 11309 N 11 0.31
200 18096 N 18096 N 43,5 0.42
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
) -Celo a viko: odlitek, elekiron - mofeny
Pracovni tlak 0.6 MPa @200 - litina
TR eds 1.2 MPa -Pracovni véalec: trubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
@200 - ocel

Pracovni teplota

-20+ +80°C

Zdvih / Délka tlumeni

2125 rnax. 2000 / 35 mm
@160 max. 1000 / 45 mm
@200 max. 1000 / 45 mm

Pracovni poloha

libovolnd

Pracovni medium

upraveny stlaceny vzduch

-Pistnice: brousend ocelova tyé,

tvrdochrom, CK 45 (C 45)
-Vedeni pistnice: "KU" pouzdro
-Tésnici elementy: pryz - 3158 (na piéini ECOPUR)
-Stahovaci Srouby: taZ. ocel 11 343 - chromatovéno
-MozZnost sefiditeiného tiumeni koncovych poloh

Udaje k obr. str. 2.6

Q@ pistu AM B8 BG a4 d5 d9 E EE = KK KV Kw 12
125 54 63 16 133 12 62 140 G1/2 a2 M27x2 36 12 45
160 72 80 25 170 16 79 140 G a3 53 M36x2 50 14 50
200 72 85 28 214 16 84,5 235 G a4 53 M36x2 50 14 45
@ pistu 18 L12 MM P PL RT SW SW3 e VD WH )
125 124 20 30 n 16 M12 24 19 106 20 65 189
160 191 25 40 18 265 M16 36 30 133 25 80 271
200 220 25 40 25 29 M16 36 30 173 20 75 295
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE
- bez tumeni = 109 - zvIGStni zdvih: XXX XX/ zdvih
- s oboustrannym tlumenim = 111 - standartni zdvih (mm):
- bez tlumeni s magn. pistem = 112 25=01 160 = 06
- s oboustr. tl. a magn. pistem = 114 0 VALCE 50=02 200=07
@32=0 @100=11 80 =03 250 =08
@40=07 . @125=12 100=04 300 =09
@50=08 @160=13 125=05 400=10
@63=09 @200=14 500 =11
@80=10

Pfiklad objednéavky: pneumaticky valec dvojéinny s pribéznou pistnici a oboustrannym Hiumenim,
bez magnetického pistu, @63, zdvih 210 mm: 11109 / 210
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@ pistu Sila pfi pracovnim tiaku 0.6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvaci Zasouvaci Z&kladni Pro 10 mm zdvihu
50 989 N 989 N 1.01 0,08
2722 N 2722 N 2,35 0.15
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
) -Celo a viko: tlakovy odlitek 42 43 82.01
i Lt s -Pracovni vélec: trubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
Pt o - -Pistnice: brousend ocelovd tyg,
tvrdochrom, CK 45
Pracovni teplota 20+ +80°C -Vedeni pistnice: "KU" pouzdro

Pracovni medium

upraveny stiaeny vzduch

Pracovni poloha

libovelna

Normy VDMA 24562, DIN ISO 6431, NFE 49-003

Zdvih / Délka tlumeni

@50

max. 1000 mm/28

@80

max. 2000 mm/35

-Tésnici elementy: pryZ - 3158
-Stahovaci Srouby: ocel 17 246

O pistu AM Bell BG d4 ds do E EE G KK KV KW L2
50 32 40 19 55 8 39 65 G 1/4 30 M16x1.5 24 24 25
80 40 45 19 86 10 40 Q5 G 3/8" 30 M20x1.5 30 30 34
@ pistu L8 (1 MM P PL RT SW SW3 G VD WH Z)
50 106 8 20 > 16 M8 16 14 465 5 37 143
80 128 10 25 10 16 MI10 21 17 72 5 46 174
OBJEDNAVACI CISLA: T1T.XXXX. XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE

- bez flumeni = 09

- s oboustrannym tlumenim = 11

- bez flumeni s magn. pistem = 12
- s oboustr. tl. a magn. pistem = 14

- zvIGENi zdvih: 11.XX.XX/ zdvih

- standartni zdvih (mm):
160 = 06

A 25=01

9 VALCE g
@ 50=08 80=03
@80=10 100 =04
1256=05

200 =07
250 = 08
300 =09
400 =10
500 =11




Schéma zapojeni - piiklad PROVEDENI:

-Brzda je zapnuta silou pruZiny

-Odbrzdéni je tiak. vzduchem
-Moinost provedeni vdlce s magnet.

@ pistem pro sniméni koncovych poloh

-Sefiditelné tlumeni koncovych poloh

-Téleso brzdy: odlitek Al

&5 -Brzdici segmenty: litina 422420

-Brzda je samosvorné

Q pistu A B Cl c2 D El K R z Zl
32 45 31 22 16 30 Js6 M10x1,25 4 97 50
50 62 45 32 18 40 Js6 M16x1.5 4 145 - 64
80 20 70,7 43 18 48 Jsb M20x1.5 4 152 67
100 115 863 43 20 55 Js6 M20x1,5 4 164.5 70
TECHNICKE PARAMETRY ; @32 0 50 @ 80 @ 100
O Pistnice 12 18 22 22
Pfipojeni brzdy hadicka Js 6 hadicka Js 6 hadi¢ka Js 6 hadi¢ka Js 6
Sila zajisténi > 482 N > 1178 N >30156N >4713N
Tlak pro uvolnéni brzdy min. 0.2 MPa min. 0.2 MPa min. 0.2 MPa min. 0,2 MPa
Smér zajistovani obousmémeé obousmémé obousmémné obousmémé
Pracovni tiak 0.2 +10MPa 0.2 = 1.0MPa 0.2+ 10MPa 0.2+ 1.0MPa
Pracovni teplota -20 + +80°C -20 + +80°C -20 + +80°C -20 = +80°C
Pracovni poloha libovolna libovolnd libovolng libovolng
Medium upraveny vzduch upraveny vzduch upraveny vzduch upraveny vzduch
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
- bez tlumeni = 151 - ZvIG8tni zdvih: XXX XX/ zdvih
- 5 oboustrannym flumenim = 154 - standartni zdvih (mm):
- bez tlumeni s magn. pistem = 155 oV ALCE 25=01 160 =06
- s oboustr, 1. a magn. pistem = 1568 50 =02 200=07
@32=06 @ 80=10 80=03 250 =08
@50=08 @100=11 100=04 300 =09
125=06 400=10
500=11
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TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
! -Téleso: odlitek - litina 422420
Pracovni tlak 1.2 MPa -Vika: elektron - mo?en?
0 O Theis -Vélec: trubka, 422413.31 - ELOX
-Pistnice: brousend ocel. tyé 11 600
Pracovni medium upraveny stlaceny vzduch -Stahovaci §|-ouby; ocel 17 246
Pracovni poloha libovolng -Tésnénici elementy: pwi - 3158
Kroutici moment viz. tabulka

pistu A B c D1 D2 D3 D4 3 F Gl 2 K M (o] P R z X K1
50 65 66 70 18 40 55 8 |ecua| 75 17 50 6 30 97 73 96 4 275 | 205
63 73 79 70 18 40 70 6 |eam| 75 17 50 6 26 97 73 96 6 275 | 205
80 95 102 | 94 24 45 86 10 |G3m | 85 27 86 8 30 155 | 1 116 4 46 27
100 115 | 122 | 94 24 55 108 10 |c1/2'| 85 29 86 8 32 155 | 1 116 7 46 27
D pistu MU MV MN ML Uhel L1 LL1 L2 LL2 Hmotnost Mk pii p =0.6 MPa
%0 - 330 - 290 50
180 - 400 - 360 EE
50 8 12 M8 10 270 - 472 - 432 6,0 26,5Nm
360 - 542 - 502 6.5
o0 326 348 288 310 60
180 396 418 358 380 65
63 8 12 Mé 8 270 448 450 430 452 70 42 Nm
360 538 560 500 522 75
90 405 427 365 387 13.0
180 518 540 478 500 13,5
80 10 13 M10 10 270 632 654 592 614 140 108 Nm
360 744 766 704 726 145
%0 415 437 369 391 15,5
180 528 550 482 504 16.0
100 12 15 M10 10 270 642 664 596 618 16,5 170 Nm
360 754 776 706 730 17.0
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
- bez tumeni = 181 Q0° =01
- 5 oboustrannym tlumenim = 184 180° =03
- bez tlumeni s magn. pistem = 185 270° =05
- s oboustr. tl. @ magn. pistem = 188 % VALCE 360° =07

@50=08 © 80=10
@63=09 @100=11




Zdvih max. 1000 mm
Délka tlumeni @50 = 20 mm
280 = 25 mm
@200 = 45 mm
Pracovni poloha libovolna

Pracovni medium

upraveny stiageny vzduch

@ pistu Sila pii pracovnim tiaku 0.6 MPa Hmotnost v kg
Vysouvaci Zasouvaci Zakladni Pro 10 mm zdvihu
1170 N 1042 N 1.13 0,075
3016N 2710N 2,28 0.140
200 18849 N 17992 N 44,31 0.300
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENT:
-Celo a viko: odlitek, elekiron - mofeny
Pracovni tiak 0.6 MPa ©200 - litina
M Al 1.2MPa -Pracovni valec: trubka, mat. 42 44 13.31- ELOX
@200 - ocel
Pracovni teplota -20 + +80°C

-Pistnice: brou$end ocelové tyé,
tvrdochrom, CK 45 (C 45)
-Vedeni pistnice: "KU" pouzdro
-Tésnici elementy: pryz - 3158 (na pfani ECOPUR)
-Stahovaci srouby: ocel 17 246

2200 - ocel 11 343, chroméatovéano

-Moznost sefiditeiného tiumeni koncovych poloh

O pistu A} Bl C |bBlbglpDidipadeDs eIl e lF g |0 |2 lwlalea] ol wloe]l 5rlow bawlez
50 62 |635| 8 [ 12 [ 50 | 55 | 6 | 40 | Mé Jc1/a| 40 [ 50 [ 38 | 28 | 64 | 135 79 | a5 | 22| 12| 25 | 20 | 34 | 6
80 90 | 100| 10 | 18 [ 76 | 86 | 8 |48 | M8 [c3/8°| 60 | 75 | 60 | 45 | 82 | 174 | 100| 61 | 28 | 14| 40 | 20 | 46 | &
200 235|245 | 25 | 30 | 200 [ 214 | 16 | 85 |MI6 |G3/4'[ 230 | 300 | 240 | 173 | 13 [3025]| 167 | 1115 53 | 30 | 120| 25 | &5 | 15
OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX
TYP VALCE ZDVIH VALCE
- bez flumeni= 119 - ZvIGEtni zdvih: XXX XX/ zdvih
- s oboustrannym tiumenim = 120 - standartni zdvih (mm):
- bez tlumeni s magn. pistem = 122 25=01 160 = 06
- s oboustr. tl. a magn. pistem = 121 %) VAI'CE 50=02 200=07
@ 50=08 80=03 250=08
@ 80=10 100 = 04 300 =09
@200=14 125 =05 400=10
500=11
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TECHNICKE PARAMETRY PROVEDENI:
Maximdlni hodnoty raidiniho zatizeni pro rizné zdvihy 'Té'SS?: odlitek Al - Cernéno
-Piitlaé. deska: ocel-povrch zinkovén

Zdvih (mm) Zatizeni (N) -Vodici tyé€: brousend ocelova ty&,
25 290 tvrdochrom, CK 45
50 200 -Vedeni vodici tyée: "KU" pouzdro
100 130
150 100
200 80
300 40

0 pistu Al A2 | A3 | A4 B 2 Gl | e2 | 1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 o ) U (e
50 90 | 45 | 82 30 12 82 | M8 9 110 | 65 | 104 | 102 | 52 18 12 30 | 48 66 10 22

OBJEDNAVACI CISLA: XXX XX XX

TYP VALCE ZDVIH VALCE

- bez tlumeni = 131 - zvl&3tni zdvih: XXX XX/ zdvih

- § oboustrannym tlumenim = 134 - standartni zdvih (mm):

- bez tflumeni s magn. pistem = 135 A 25=01 160 =06

- s oboustr. 1. @ magn. pistem = 138 @ VALCE 50 =02 200 =07

@ 50=08 80=03 250=08
100=04 300 =09

1256 =05 400 =10

500 =11




1%} A B (& D E F G H J obj. €islo
20 16 8 14 8 10 16 32 14 M8 20402
25 20 10 18 10 12 22 40 13 M10x1.25 20602
32 20 10 18 10 12 22 40 13 M10x1,25 20602
40 25 12 18 12 14 25 48 18 M12x1.25 20702
50 30 16 26 16 20 32 63 28 M16x1.5 20802
63 30 16 26 16 20 32 &3 28 M16x1.5 20802
80 40 20 30 20 25 45 80 25 M20x1.5 21002
20 25 45 80 25 M20x1.5 21002
30 38 60 110 40 M27x2 21202
35 57 85 144 45 M36x2 21402
35 57 85 144 45 M36x2 21402

%] ) B c D E F G H | 2l K k obj. &islo
32 31 64 79 50 32 30 10 6.5 7 53 10 44 20601
40 38 72 90 52 36 35 10 6.5 9 53 10 54 20701
50 45 90 110 65 45 40 12 8 9 64 1 63,5 20801
63 56 100 120 73 50 40 12 8 i 6.4 1 79 20901
80 7 126 153 S0 63 48 16 10 12 8.4 15 100 21001
100 86.3 160 178 115 75 55 16 10 14 8.4 14 122 2110
125 106 180 220 140 90 63 20 12 16 13 20 150 21201
160 133 230 275 180 115 80 20 12 18 13 26 188 21301
200 173 270 312 220 135 85 25 14 22 18 26 245 21401
S50VDMA 46,5 90 110 65 45 40 12 6 5 8.4 18 B 210801
80VDMA 72 126 150 100 63 45 16 8 12 105 18 = 211001




@ A B (& D E F G H I J K L M N obj. &islo
32 21 10 26 20 32 38 51 8 31 4 10 53 8 10 20603
40 24 12 28 23 36 41 54 22 35 4 10 53 10 12 20703
50 33 12 32 26 45 50 65 30 45 7 1 6.6 12 12 20803
63 37 16 40 30 50 52 67 35 50 4 n 64 12 15 20903
80 47 16 50 30 63 66 86 40 60 L) 14 8.5 14 18 21003
100 56 20 60 45 7 76 96 50 70 Q 14 85 15 20 21103
125 70 25 70 50 90 94 124 60 90 12 20 13 20 28 21203
160 97 30 Q0 65 1156 118 156 88 126 12 26 17 22 32 21303
200 1056 30 90 60 136 122 162 90 130 14 26 18 25 35 21403
50VDMA 33 12 32 26 45 50 65 30 45 1.5 15 9 12 12 210803
80VDMA a7 18 50 30 63 66 86 40 60 25 18 n 14 15 211003

(%] A B c D F G H | J K L M R obj. &islo
32 31 26 42 45 30 10 22 45 8 53 10 4 10 20604
40 38 28 48 52 35 12 26 55 10 53 10 4 12 20704
50 45 32 55 62 40 12 28 6.5 12 6.6 1 4 13 20804
63 56 40 70 75 40 16 35 6.5 12 6.6 1 4 18 20904
80 A 50 80 90 - 48 16 38 6.5 14 8.5 14 7 18 21004
100 86.3 60 100 115 55 20 50 75 15 8.5 14 7 25 21104
125 106 70 130 140 63 25 55 12 20 13 20 12 28 21204
160 133 90 170 180 80 30 62 1 22 17 26 12 34 21304
200 173 90 170 235 85 30 60 16 25 18 26 14 a7 21404
S0VDMA 46,5 32 60 65 40 12 27 45 12 8.4 15 6 13 210804
80VDMA 72 50 %0 95 45 18 36 45 14 105 8 4 17 211004




(%] A B [ D E F G H J L OK AL obj. Eislo
20 36 ma 8 16 26 13 13 16 5 14 30 20405
25 43 M10x1.25 10 2 20 30 15 15 19 5 17 24 20605
32 43 M10x1.25 10 4 20 30 15 15 19 5 17 24 20605
40 50 M12x1.25 12 10 72 35 17 8 22 6 19 22 20705
50 64 M16x1.5 15 12 28 42 22 20 27 8 22 16 20805
63 64 M16x1.5 15 12 28 42 22 20 27 8 22 16 20805
80 77 M20x1.5 20 16 33 50 26 28 35 10 32 18 21005
100 . M20x1,5 20 16 33 50 26 28 35 10 32 18 21005
125 110 M27x2 30 22 51 70 36 38 50 15 4] 12 21206
160 125 M36x2 35 25 56 80 41 48 58 15 50 12 21405
200 125 M36x2 35 25 56 80 41 48 58 15 50 12 21405

A B D E F G H 1 J K L obj. &islo
32 31 36 12 50 22 74 48 55 12 22 AxMS5 20606
40 38 46 16 63 20 95 60 55 16 20 4xM5 20706
50 45 55 16 75 20 107 68 6.5 16 20 4xM5 20806
63 56 70 20 Q0 25 130 85 65 20 25 AxM5 20906
80 71 86 20 110 30 150 100 85 20 30 axM6 21006
100 86,3 108 30 140 40 200 130 8.5 25 40 AxMé 21106
125 106 133 30 170 46 230 165 125 25 46 4xm8 21206
160 133 170 40 240 50 320 230 165 35 50 8xM8 21306
200 173 226 40 290 60 370 280 16,5 35 60 8xM8 21406
50VDMA 46,5 55 16 75 20 107 68 85 16 20 4xM5 210806
80VDMA 72 86 20 110 30 150 100 10,5 20 30 AxM6 211006
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@ A B c D E F G H J K R obj. Cislo
32 22 12 40 6 12 8 4 53 10 55 12 20607
40 35 16 60 8 16 12 4 6.4 1 75 14 20807
50 35 16 60 8 16 12 a 64 1 75 14 20807
63 38 20 71 10 20 14 g 85 14 90 18 21007
80 38 20 71 10 20 14 v 85 14 90 18 21007
100 50 25 90 15 30 20 12 13 20 120 25 21207
125 50 25 90 15 30 20 12 13 20 120 25 21207
160 60 35 115 20 40 25 14 18 26 165 31 21407
200 60 35 115 20 40 25 14 18 26 155 31 21407

%) A R c D E F G H | J K M L AL obj. &islo
32 31 15 45 9 45 30 10 25 45 8 53 4 10 24 20608
40 38 17.5 52 10 52 35 12 29 55 10 53 4 10 22 20708
50 45 21 62 12 62 40 15 28 6.5 12 6.6 4 11 16 20808
63 56 23 73 12 73 40 15 38 65 12 64 4 1 16 20908
80 71 25 90 16 Q0 48 20 38 65 14 8.5 Vi 14 18 21008
100 863 28 115 16 115 55 20 50 75 15 8.5 % 14 18 21108
125 106 35 140 22 140 63 30 55 12 20 13 12 20 12 21208
160 133 45 180 25 180 80 35 63 1 22 7 12 26 12 21308
200 173 50 235 25 235 85 35 70 16 25 18 14 26 12 21408




@ A B e D E F G H Obj. ¢islo
32 35 1 7 45 32 6.5 30 35 20609
40 40 12 10 52 36 8 35 40 20709
50 45 13 10 62 45 8.5 45 49 20809
63 45 13 10 73 50 115 45 54 20909
80 60 19 12 90 63 13.5 60 68 21009
50VDMA 45 13 10 62 45 8.5 45 45 210809
80VDNMA 60 19 12 95 63 16 60 63 211009

TECHNICKE PARAMETRY VELIKOST D E

Pracovni teplota: od -20° C do +80° C 1 100 180
Odolnost proti: oleji, vodé, prachu, tukim 2 60 155
Materidl: oboustranné kasirovand tkanina 3 50 130
Pracovni poloha: libovolna 4 40 80
Na pozadani zasleme tiskopis s objednévkou pro vypinéni potfebnych rozmért a Gdaja 5 20 60
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Js A oK1 OK2 B c D E F G obj. &islo
4 4 30103
17 30 M20x 1,5 13 59 125 25 52
6 6 30203
i tlak 0.6 MPA
g PROVEDENI:
max. tiak 1.2 MPa - Cep: ocel - povrch zinkovdn
ot P - objimka: AL - odlitek
il i = - tésnici elementy: pryz 3158
pracovni poloha ibovolna - Sroubent: ZN - slitina

pracovni medium

upraveny stlaeny vzduch

Js A B (¢4 D OK F G H | J obj. Cislo
] G1/4" 10 77 21 17 6 27 10 8 24 30225
TECHNICKE PARAMETRY PROVEDEN['
pracovn tiak 0.6 MPA - Eep: ocel - povrch zinkovan
. - objimka: AL - odlitek
e ot - fésnici elementy: pryz 3158

pracovni teplota =20+ +80°C

pracovni polcha libovolnd

pracovni medium upraveny stlageny vzduch




Js A B G D F G H | J obj. &fslo
6 24 45 G1/8 2 16 40 35 F 5 30126
s ik PROVEDENI:
pracovni tiak 02 +06MPa - téleso: zinkova slitina
max. Hok 12MPa ATy PIYE U158
pracovni teplota -20 = + 80°C
pracovni medium upraveny staceny vzduch

Js A B e D E F G H I d obyj. &islo
6 24 45 G1/8" 20 8 24 40 35 7 5 30101
TECHNICKE PARAMETRY
PROVEDENI:
pracovni tiak 02 +06MPa - téleso: zinkova slitina
- t&snéni: pryz 31
== max. tiak 1.2 MPa BIye 3158
pracovni teplota -20 = + 80°C
pracovni medium upraveny stlaéeny vzduch
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Js A B c D E F G H [ J K L Obj. &.
6 Gl 50 25 85 915 48 10 6 55 375 25 G1/8° 30216
12 Gl/2 40 45 125 134 61 27 8 6.5 67 30 Gl/4° 30527
Prac. tiak max. 1.2 MPa PROVEDENI:
BiEe epiota 20+ 80°C - Iéleso: dural - ELOX ‘ :
- Sroub: ocel - povrch zinkovan
fidici tlak min. 0.3 MPa

- ¢ep: ocel - povrch zinkovan

prac. medium

upraveny stla¢eny vzduch

- tésnéni: pryz 3158

Js A B c D oK F G H I Obj. &
4 4 30102
Gl 27 39 20 28 17 8 8.5

6 6 30202
6 6 30205
8 Gl a5 525 8 30 42 27 14 12 30305
10 10 30405

Prac. tlak 0.6 MPa FROVEDEN[:

max. tlak 1.2 MPa - Sroub: ocel - povrch zinkovan

- objimka: zinkovd slitina
Prac. teplota -20 = + 80°C

prac. medium

upraveny stlac¢eny vzduch

- tésnéni: pryz 3158




Js A B c D E F G H | obj. &islo
6 Gl/4" 50 25 50 576 30 10 6 55 30215
Prac. tlak min. 0,2 = max. 1,2 MPa PROVEDENI:
Prioc: ecilo O e = Iéleso ventilu: DURAL = ELO)S
e < T - Sroub: ocel - povrch zinkovdn
St o - t&snéni: pryz 3158
prac. medium upraveny stlageny vzduch

Js A L OK T 12 obj. &islo

12 Gz 87 32 15 15 30528

20 G1° 107 55 20 20 30629
Prac. tflak min.0.2+= max.1,2 MPa PROVEDEN‘:

Prac. teplota

=20 =+ 80°C

prac. medium

upraveny stla¢eny vzduch

pracovni poloha

libovolna

- Téleso ventilu: ocel - povrch zinkovéan
- §roub: ocel - povrch zinkovdn
- tésnéni: pryz 3158

2/95




Js A B g D E F G | J K L obj. &islo
6 50 B 25 cl/a 74 50 45 16 25 14 36 30206
pracovn fiak 0,6 MPa PROVEDENI:
T 12 MPa - Téleso ventilu; DURAL - ELOX 4
i P e - flacitko: plast (zelené nebo Eervené)
RIGCOM NI e - &ep: ocel - povrch zinkovan
prac. medium upraveny stlageny vzduch - tésnici elementy: pryZ 3158
pracovni poloha licoveolnda

JS A B & D E B G H | J K L N ] P obj. &islo
& 50 5 25 G4 96 50 4.5 36 13 25 14 36 58 22 46 30210
pracovni tlak 0.6 MPa PROVEDENI:
max. Hiak 1.2 MPa = Téle’sol DURAL - ELOX‘ 5
i i - flacitko: plast (zelené nebo cervené)
S e ity - Eep: ocel - povrch zinkovan
prac. medium upraveny stiadeny vzduch - tésnici elementy: pryz 3158
pracovni poloha lipovolng




JS A B G D E F G H | J K 3 M S obj. &islo
6 50 80 25 Gl/a 122 120° 45 36 18 25 14 36 5 28 302 12
pracovni tiak 0.6 MPa PROVEDENI:
I 12MPa - Téleso: DURAL - ELOX :
- : - pdé&ka: ocel - povreh zinkovan, plast
BEgaeviigpiT BT A - &ep: ocel - povich zinkovan
prac. medium upraveny stladeny vzduch - tésnici elementy: pryz 3158
pracovni peloha libovolna

Js A B c D E F G H I J K L M N o P 5 obj, &islo
6 50 102 25 |Gua | 144 | 120° | 45 36 18 25 14 36 5 58 22 46 28 30214
pracovni tiak 0.6 MPa PROVEDENI:
Fofengeen s - T8leso: DURAL - ELOX )
= . - flacitko: plast (zelené nebo Cervené)
S it R - 8ep: ocel - povrch zinkovan
prac. medium upraveny stladeny vzduch - t&snici elementy: pryz 3158
pracovni poloha libovolng
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45 A fie: D E E G H | 4 K L obj. &.
6 50 @5 4 Gl/a° 78 G1/8" 45 36 a1 25 14 36 302 19
pracovni Hiak 0,6 MPa PROVEDENI:
pracovni teplota -20 - +80°C - Téleso: DURAL - ELO}S y
- €ep: ocel - povrch zinkovdan
i T LA - t&snici elementy: pryz 3158
prac. medium upraveny stla¢eny vzduch
fidici tiak min. 0.3 MPa

JS A = D E i G H | J K L obj. &.
6 50 25 Gl/4" 106 G1/8 45 36 41 53 42 64 302 18
pracovni tiak 0.6 MPa PROVEDENI:
pracovni teplota -20 + + 80°C I T,éISSO: DURAL - ELOX A
- Cep: ocel - povrch zinkovan
R el it - t&snici elementy: pryz 3158
prac. medium upraveny stla¢eny vzduch
fidici tlak min. 0.3 MPa




JS A L D E F G H | J K E N o] obj. €.
(3 50 25 Gl/a” 100 G1/8" 45 36 41 25 14 36 58 22 30222
pracovni tak 0.6 MPa PROVEDENI:
pracovni teplota -20 = + 80°C - [éleso; DURAL - ELO); B
- Cep: ocel - povrch zinkovan
max. tlak 1.2 MPa

prac. medium

upraveny stlaéeny vzduch

fidici tlak

min. 0.3 MPa

- tésnici elementy: pryz 3158

A

a5 A o D E F | J K N 0 P obj, &islo
[} 30 25 Gl/4" 128 G178 45 4] 83 42 86 22 46 30224 :
pracovni tlak 0.6 MPa PROVEDENI: %\
max. tak 1.2 MPg - Téleso: DURAL - ELOX
et - - — - ¢ep: ocel - povrch zinkovdn
b i i - t&snicl elementy: pryz 3158
prac. medium upraveny stiac¢eny vzduch
pracovni poloha libevolna
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TECHNICKE PARAMETRY

Pracovni tlak max. 12 BAR

Max. tlak -20 + +80°C
Pracovni teplofa vzduch
Pracovni medium ZN Al4

Pozn.: ke Sroubeni nutno objednat tésnici krouzky (str. 5.2)

o]
[

SROUBENI PRIME
Obj. islo Hadic¢ka G L L1 L2 oKl QK2
3304 bx1 G1/8" 33 18 8 14 14
3306 8x1 G1/8" 33 18 8 14 14
3314 6x1 G1/4" 33 18 9 14 17
3316 8x1 Gl/4 33 18 Q 14 17
3326 8x1 G3/8" 34 18 10 14 19
3328 10x1 G3/8° 39 18 13 19 24
3329 12x1.5 G3/8" 39 18 13 19 24
3336 8x1 G112 38 17 13 14 24
3338 10x1 Gl/2 38 17 13 19 24
3339 12x1.5 G172 38 17 13 19 24
HADICOVA SPOJKA
Qbj. &islo Hadi¢ka L QK1 OK2
3704 6x1 42 14 13
3706 8x1 42 14 13
3708 10x1 45 19 24
3709 12x1.5 45 19 24
SROUBENI "T"
Obj. &islo Hadi¢ka L1 L2
3204 6x1 54 29 14
3206 8x1 54 29 14
3208 10x1 63 33 19
3209 12x1.5 63 33 19
OKO JEDNODUCHE
Obj. &islo Hadi¢ka Sroub L1 L2 L3 OKI1 OK2
3414 ox1 G1/4" 39 28 16 14 20
3416 8x1 G4 39 28 16 14 20
3426 8x1 G3/8" 49 35 2] 14 24
3428 10x1 G3/8" 49 35 21 19 24
3429 12x1.5 G3/8" 49 35 21 19 24
3436 8x1 Gl/2 52 34 24 14 30
3438 10x1 Gl/2" 53 36 24 19 30
3439 12x1.5 G1/2" 53 36 24 19 30




OKO DVOUITE

Obj. &islo Hadigka Sroub L L2 L3 oK1
3914 6x1 G1/4" 17 85 55 14
3916 8x1 Gl/4 17 85 56 14
3926 8x1 G3/8" 21 10 70 14
3928 10x1 G3/8 21 10 74 19
3939 12x1,5 Gl/2 24 12 66 19
SROUB PRO 1 OKO
Obj. &islo G L L1 12
311 G1/4 32 27 8
3112 G3/8" 39 34 10
3113 G1/2" 49 40 11
SROUB PRO 2 OKA
Obj. &islo G i L1 L2 L3
3121 G1/4" 50 45 8 26
3122 G3/8° 58 53 12 33
3123 G1/2" 74 66 12 37
SROUB PRO 3 OKA
Obj, &islo G g L1 L2 L3 L4
3131 G1/4" 68 63 8 26 44
3132 G3/8" 80 75 12 33 54
3133 G1/2" 99 91 12 37 62
HADICOVA PRECHODKA
Obj. &islo A (Js) B (Js) L OK1 OK2
3650 4 6 42 13 14
3651 6 8 45 19 14
3652 8 10 46 19 17
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Typ A B [ D oK Obj. &islo
2 Gl/a G3/8 15 4 19 3600
2 G3/8" G1/2" 18 6 24 3601
1 Gl/4" G1/8" 23 15 17 3602
2 G1/2" G4 23 8 30 3603
2 G3/8" G3/4 23 8 30 3604
1 G3/8" Gl/4 30 18 19 3605
1 Gl/a M12x1.5 25 15 17 3606
2 G4 M16x1.5 15 4 19 3607
2 G1/8" G4 14 4 17 3608
1 G1/2 G3/8' 33 21 24 3609
1 G1/8 M10x] 25 16 13 3610

PROVEDENI

-Materidl: ocel,
povrch zinkovén

-Redukce 3600, 3605:
AL slitina - ELOX

Zavit D d s Obj. &islo
G1/8" 14 10 1 3521
G1/8° 17 13.3 1.5 3522
G1/8 215 17 1.5 3523
G1/8 27 22 1.5 3524
c1/8" 32 2P 2 3525

PROVEDENI
-Materidl: hlinik

Obj. &islo A B C OK
3531 G1/8" 4 h2 12
3532 Gl/4 4 15 17
3533 G3/8" 5.5 17 19
3534 G1/2" 6 18 24
3535 G3/4 8 23 32

PROVEDENI
-Materidl: ocel,
povrch zinkovan




RYCHLOUPINACI PRIME

d D G L L1 L2 OK1 Js Obj. cislo
[ 118 G1/8" 26 14 9 13 4 3354
6 1.8 G4 26 1.5 9 17 4 3364
8 11.8 G1/8 26 14 9 13 b 3356
8 11.8 Gl/a 26 14 9 17 6 3366
Materidl: - mosaz
VSUVKA - VNEJSI ZAVITY
Gl G2 L L1 L2 OK Obj. islo
G1/8" G1/8" 18 7 7 12 3720
Gl G1/4" 25 10 10 17 3721
G3/8" G3/8° 26 10 10 19 3722
Gl G1/2" 30 12 12 24 3723
G3/4" G3/4 36 14 14 32 3724
Materidl: - ocel, povrch pozinkovdn
NATRUBEK - VNITRNI ZAVITY
Gl OK E Obj. &islo
G1/8" 14 18 3750
Gc1/4 17 26 3751
G3/8" 22 26 3752
Gl/2 27 30 3753
G3/4" 36 35 3754
Materidl: - ocel, povrch zinkovan
TLUMIC HLUKU
A B L84 D E F G Obj. &islo
G1/8" 11 8 2 & a3 5 3808
Gl/a 14 10 27 8 4 7 3806
G3/8" 18 15 38 8 3 12 3807
Gl/2 24 19 44 8 5 17 3809

Materidl: - bronz
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PROVEDENI:

-Materidl: PA - 12

-Barva: éernd

-Pracovni teplota: -60° + +100°C

-Odolnost proti: benzinu, vodé,
petroleji, olejum

Ostatni pneumatické prvky k dodani na zdkladé telefonického rozhovoru nebo osobniho jednani,
bliz&i Gdaje si vyZadejte v konkrétni nabidce.




SNIMAC POLOHY

Snimac¢ polohy
SP -1

i

g

e s i G e

Typ Elektrické parametry Pouzdro Pasmo citlivosti (inf.) Objednaci ¢islo

Spinané Spinany Spinany |Zapojeni| Délka L |Vzdalenostod| Sifka pasma
napéti [V] proud [A] [vykon [W/VA] [mm] |magnetu [mm]|citlivasti [mm]

SP-1 12 - 30 0.5 10 A Bl 3-20 20-25 40102

SP-1R ss/stf. C 40106

SP -1s 12 - 30 0,5 10 A 60 10-20 L) 40101

SP-1Rs ss/sti. c 40107

,gﬁg . T e 2= 2 5

§ Snimac polohy
i SP-2

14
=
o

17

123

T
o
fa
b |
s
L}
IC
S

3; 14 e
é; 30 0
| i
% Lt i e S -
Typ Elektrické parametry Pouzdro Pasmo citlivosti (inf.) Objednaci éislo
Spinané Spinany Spinany |Zapojeni| Délka L |Vzdalenostod| Sifka pasma
napéti [V] proud [A] |vykon [W/VA] [mm] |magnetu [mm]| citlivosti [mm)]
SP-2 12-30 0,5 10 A 36 3-20 20-25 40103
SP-2R ss/stf. Cc 40105
SP-2.11 48 - 120 0,5 10 A 36 3-20 20-25 40104
SP - 2R.11 ss/stf. Cc 40108
SP-2.251 250 1 50 D 40 3-20 20-25 40109
bez signalizace ss/stf.
SP-2.25.y.3 250 3 550 B 40 3-20 20-25 40110
bez signalizace StF.

m
Znacéeni snimaéu: SP - XRx.uu.x.i. /l (malymi pismeny jsou znadeny nepovinné parametry)

SP- Snimac polohy

X Typ pouzdra 1 nebo 2

R Polarita bez oznaceni standartni, R - obracena polarita

X. Pasmo citlivosti bez oznadeni standartni, s - ziZené (5 mm)

uu. Maximalni spinané napéti 03 nebo bez oznaceni 30 V, 11- 110V, 25-250 V

- o Charakter spinaného napéti bez oznaceni nebo x - ss i stf., y - pouze stf., z - pouze ss
1 Maximalni spinany proud bez oznaceni max. 0,5A (0,5A;1A;3A)

/l Delka privedniho kabelu bez oznaéeni standartné 2 m
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SNIMAC POLOHY Q) sTRANSKY . PETRZIK

Snima¢ polohy je zafizeni pro snimani a indikaci pfimog&arych a rotaénich pohybti.
V ¢innost je uvadén vedlejSim zdrojem tj. magnetickym polem vytvofenym magnetem.

Typ SP - 1 se upeviiuje pomoci nemagnetickych pasek
Typ SP - 2 pomoci Sroubu M6 na ty€ o priméru 4,5 - 12 mm.

SPOLECNE PARAMETRY:

Skladovaci teplota -20°az +60°C
Provozni teplota 0°az 60°C
Elektricke kryti IP 54

Délka kabelu 2 m

Vzdalenost snimace od magnetu 5 az 20 mm
Material AL CSN 42 7710

Schéma zapojeni snimacu polohy

cerveny R oL Do) ey , medry R % camy (nea) :
L . = BT i1, oy iy LIPEEEE gy & -1 TR T
bﬂ)’f ar by
Todn', 7 Re % écrmé far;aﬂy Re
Zapojeni "A" Zapojeni "B" Zapojeni "C" Zapojeni "D"

Zasady pfi pouziti spinacu SP-1 a SP-2 pro spinani indukéni zatéze

Parametry kontaktti spinact SP-x jsou definovany pro spinani ohmické zatéze. Pri spinani indukéni zatéze nebo zatéze
s indukéni slozkou jsou tyto parametry (max. napéti) pfekracovany. To mizZe vést k podstatnému snizeni Zivotnosti spinaéi
(10 mil. sepnuti) nebo k jejich zni€eni. Pro zabezpeceni spravné &innosti je tfeba omezit vliv pfepéti pfi spinani indukéni
zatéze diodou nebo RC obvodem, popfipadé polovodicovou prepétovou ochranou (varistor, transil) éi jejich kombinaci.

Ochrana kontakti pfi spindni stejnosmérného proudu + 1 e 1
Parametry ochrannych prvkd: 1 ! [
Dioda musi byt dimenzovana na proud prochézejici obvodem a zavérné napéti voo  Tothide- SP - x
diody musi byt dvojnasobné proti spinanému napéti.
Varistor musi byt dimenzovan na 1,5 nasobek spinaného ss napéti, ¥

Ochrana kontakt( pfi spinani stfidavého proudu

~ Y
Parametry ochrannych prvkd: ]'=*‘"J
Kapacita kondenzatoru je doporugena 1 uF (0,33-1), kondenzator typu MP e b SP-x
na napéti min. 3 x Uef. spinané.
Odpor 56 ohmu (47-100). $=
Varistor musi byt dimenzovan na 2,5 nasobek ef. hodnoty spinaného napéti.
Priklad spinani a rozpinani snimace
Feritovy magnet: TOROID: D=69 mm, d=46 mm, h=8 mm
mat.: D300, HM=9600 Acm' Hc=2200 Acm' magnetovani axialni 1 - magnet
2 - valec
3 - snimac
4 - magnetické pole
Vzdalenost snimace
od magnetu y [mm] 3 59 10: 15120 | 21
Saantairats i e ke
A [mm] 17 |20 | 24 (25 | 20| O | 3
2 t
anl
e chtvoen —> :

spinani

rozpinani @ — — —= — —
- —Z=-~ A - T
i i bt
40 30 18 14 30 40
R,
2 mm




I STRANSKY . PETRZIK BB

PNEUMATICKE :

PNEUMATICKY VALEC @ 12, 16 mm ’I;?
(DVOJCINNY, DLE ISO 6432)

BF Gk Y AM

9 LB I'PL o |CY oD
T e < |
| WH ] r 1 f;F§

BE

o A\ vt I X R,
qu RS e S m\g{//

WF

XC+ZDVIH

¢ |AM|AY| BE [BFIBYICDICY|D [DY|EEEWEY
12 [16 | 3 Miexi5l15) 56 | 3 |22] 10|M5]12 | 19
16 |16 | 3 Miex1,5(15] 5|6 | 3 [25] 10[Ms5]12 |23
¢ |KK|LI|LB|PL|WF|XC|Y
12 (M6 [9 ]| 3 |55 ]| 22| 75 |75
16 (M6 [9 |5 |55 ]| 22| 82 |75

OBJ.C. XXX XX ><>|<><

e ZDVIH VALCE
X : o VALCE 25=0t ~125=05
101=BEZ TLUMENI o 50=02 160=06
16=03 80=03 200=07

100=04



VIDLICE NA PISTNICI

lr'ﬂ |
EK
g % =
¢ |CE|CL |[CM|EK |[LE|OY| KK |OBJ.C.
B tos 112 g 's! fa12d 47 M6 2 03 02
16
MATICE
KV KW
| I—-\
ﬁp e
i | . . T "
_BF
¢ | BE |BF|KW|KV|OBJ.C.
:g Misx1,s | 15 16 | 22 |2 03 10
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I STRANSKY » PETRZIK
PRIRUBA
| 2xoFB ‘ MF MF a‘/
/N [] o
/ 4 \ : F—_—,E: 1| "_i_” =3
e/ =
v L] B
¢ |AM|FB|MF|TF|UF|UR| W |ZF |OBJ.C.
1‘2 16 by & 4 40 o 28 18 ;? 23835 12
VIDLICE VALCE f;’ _
GY XC+ZDVIH AM LP

|
[
|

4%}
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o [AMABEKIGYUYLKILPLYMYINHOYXCIOBJ.C.

1‘2 16 55| 6 | 7|2518.2h2.216 |4,5 | 20| 30 ;g 2 03 13
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Js FY+ZDVIH XS AM
o [AB|AMAO|AT|AUFYIGYINHTRIUSIXS] 0BU.E.
:g 55|16 6 4| 14 :.352 $25] 201 32 L 44132 {2 O3 14

SKRTICi VENTIL JEDNOSMERNY

TYP A TYP B
1"—L—*"' =
OK OK
| |
i //_ x /_
i R e LA%; =i L
T s
e L&
BxB BxB
G|OK|L|L1|L2[{B|H|D|OBJ.C.| [GlOK|L L1|L2|B|H |Dxq|D1]| OBJ.C.
M5 9 14| 5 55 |110] 251951 3 00 07 M5 9 HM5515 55 110 25| 4x1 8 3 00 08




Nabizime Vam elektronicky katalog naSich vyrobki, ktery Vam
umozni nejen prohliZzeni vyrobki na obrazovce Vaseho osobniho
~ pocitace, ale 1 tvorbu a tisk objednavek vyrobki z tohoto katalogu
stiskem nékolika klaves.

PNEUKAT

Verze 1.0

Intuitivni ovladani (i mysi) zarucuje rychlé zvladnuti programu
a tim zefektivnéni psani Vasich objednavek pneumatickych prvki.

Objednévejte s t&mito isly: A cena? r oF
901013 - PNEUKAT na disket& 3/, s ) % 9
901015 - PNEUKAT na disketé 5"/ Posud'te sami! 44 \a

Elektronickl katulos wirobhd Firny TIRMSTY A PETRELL
|

V4as pocita¢ musi mit:
- procesor 80286
a vy3S8i (386, 486, Pentium)
« VGA grafickou kartu

« volny prostor na disku
alespon 3,5 MB

i ks e
e g

Ukazky vzhledu ke
programu v zakladnim | "
menu (nahofe) | woeel
a katalogovy list
(vpravo)




Pneumatické valce dvojéinné

101 @20 @D 25 g 32 @ 40 @ 50 & 63 @ 80 @ 100 D 125 @ 160 @200
0mm 820,51 | 1244,88 | 1386,00 | 1660,18 | 2059,34 | 2471,62 | 3772,94 | 4807,15 [ 7456,18 | 9578,02
+1mm 0,706 0,706 0,756 1,210 1.912 2,218 3,427 5,040 5,040 7,590
104 220 @25 g 32 @ 40 @ 50 @63 @ 80 @100 2125 @ 160 @ 200
0 mm 569,10 | 854,70 | 1296,75 | 1443,75 | 1729,35 | 2145,15 | 2574,60 | 3930,15 | 5007,45 | 7766,85 | 9977,10
+1mm 0315 0,735 0,735 0,788 1,260 1,985 2,310 3,570 5,250 5,250 7,907
105 20 | ©25 | @32 | @40 | ©50 | @63 | ©80 | 2100 | @125 | @160 | ©200
0mm 854,70 | 1296,75 | 1443,75 | 1729,35 | 2145,15 | 2574,60 | 3930,15 | 5007,45 | 7766,85 | 9977,10
+1mm 0,735 0,735 0,788 1,260 1.575 2,310 3,570 5,250 5,250 7,907
108 @ 20 225 @ 32 @ 40 @ 50 @63 G§0 2 100 2125 @ 160 grzoo
0mm 591,86 | 888,89 | 1348,62 | 1501,50 | 1798,52 | 2230,96 | 2677,58 | 4087,36 | 5207,75 | 8077,52 [10376,18
+1mm 0,328 0,764 0,764 0,819 1.310 1,638 2,402 s 5,460 5,460 8,223
109 @ 20 @ 25 Q 32 @ 40 @ 50 Q63 @ 80 & 100 @ 125 @ 160 @ 200
0 mm 104227 | 1506,96 | 1688,40 | 2002,90 | 245246 | 292522 | 4327 34 | 5462,35 | 8212,18 [10528,02
+1mm 1,411 1,411 1512 2,419 3,024 4,435 6,854 10,080 10,080 | 15,180
111 @ 20 @ 25 @ 32 @ 40 @ 50 @ 63 @ 80 @ 100 @ 125 @ 160 @ 200
0Omm 75,81 1085,70 | 1569,75 | 1758,75 | 2086,35 | 255465 | 3047,10 | 450765 | 5689,95 | 8554,35 [10927,10
+1mm 0,630 1,470 1,470 1.575 2,520 3,150 4,620 7,140 10,500 10,500 15,814
112 @ 20 @ 25 @ 32 @ 40 @ 50 @ 63 @ 80 @ 100 @ 125 @ 160 @ 200
0 mm 1085,70 | 1569.75 | 1758,75 | 2086,35 | 2554,65 | 3047,10 | 4507,65 | 5689,95 | 8554,35 [10927,10
+1mm 1,470 1,470 1,675 2,520 3,150 4,620 7.140 10,500 10,500 15,814
114 @ 20 @ 25 @ 32 @ 40 @ 50 @ 63 @ 80 @ 100 2 125 @ 160 @ 200
Omm 788,42 | 112913 | 1632,54 | 1829,10 | 2169,80 | 2656,84 | 3168,98 | 4687,96 | 591755 | 889652 [11326,18
+1mm 0,655 1,529 1,929 1,638 2,621 3.276 4,805 7.426 10,920 10,920 16,446
Pneumatické valce jednodinné s vratnou pruzinou
116 @20 @ 25 2 32 @ 40 @ 50 D63 2 80 2 100
0mm 569,10 | 854,70 | 1296,75 | 1443,75 | 1729,35 | 2145,15 | 2574,60 | 3930,15
+1mm 0,315 0,735 0,735 0,788 1,260 1,575 2,310 3,570
117 @20 & 25 @ 32 @40 @ 50 @263 2 80 @ 100
0mm 591,86 | 888,89 | 1348,62 | 1501,50 | 1798,52 | 2230,96 | 2677,58 | 4087,36
+ 1 mm 0,328 0,764 0,764 0,819 1,310 1,638 2,402 3,713
Pneumatické valce dvojcinné s brzdou
151 3 32 d 50 2 80 @ 100 154 2 32 2 50 & 80 @ 100
0Omm 244488 | 3172,18 | 398362 | 528494 0Omm 2496,75 | 3304,35 | 4149,60 | 5505,15
+ 1 mm 0,706 1,210 2,218 3,427 +1mm 0,735 1,260 2,310 3,570
155 @ 32 2 50 2 80 @ 100 158 a-32 @ 50 & 80 @2 100
0 mm 2496,75 | 3304,35 | 414960 | 5505,15 0mm 254862 | 343652 | 4315,58 | 5725,36
+1mm 0,735 1,260 2310 3570 + 1 mm 0,764 1,310 2,402 3,713
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Pneumaticky valec dvoupistnicovy

119 @50 | @80 120 @50 | @80 121 @50 | @80 122 @50 | @80
0mm | 216418 | 297562 Omm |225435[300960| [ Omm | 234452322358 Omm | 2254 35 | 309960
+1mm | 1210 | 2218 +1mm | 1260 | 2310 +1mm | 1260 | 2310 +1mm | 1310 | 2402
Pneumaticky valec s pfidavnym zafizenim proti pootoceni
131 250 134 @50 135 250 138 @50
0mm | 261778 Omm | 272685 0mm | 272685 Omm | 283592
+1mm | 1210 +1mm | 1260 +1mm | 1260 +1mm | 1310
Pneumaticky valec dvojéinny dle VDMA
1101 @50 | @80 104 | @50 | @80 1105 | 250 | @80 1108 250 | @80
0mm | 1770,00 | 2636,00 Omm | 184400 274600] [ Omm | 184400 | 2746,00 Omm | 1917,00 | 2856,00
+1mm | 1350 [ 2,500 +1mm | 1350 [ 2500 +1mm | 1350 | 2500 +1mm | 1350 | 2500
1109 250 | @80 1111 @50 | @80 1112 @50 | @80 114 | @50 | @80
0mm | 2059,00 | 3078,00 Omm |214400[320600] [ Omm | 214400]3206,00| [ Omm | 222900 | 3334,00
+1mm | 2000 3,500 +1mm | 2,000 3,500 +1mm | 2000 3,500 +1mm | 2,000 3,500
Pneumaticky valec s kratkym zdvihem
161 @20 | ©25 | @32 | @40 | @5 | @63 | @80 [ @100
Omm | 558,00 | 594,00 | 719,00 | 898,00 | 1099,00 | 1340,00 | 1876,00 | 2370,00
+1mm | 0400 | 0500 [ 1,000 | 2000 | 3600 | 5500 | 7500 | 9,500
176 | 020 | 925 | @32 | @40 | @50 | @63 | @80 | @100
Omm | 510,00 | 530,00 | 683,00 | 853,00 | 1034,00 | 1230,00 | 1785,00 | 2251,00
+1mm | 0400 | 0500 | 1,000 | 2000 | 3600 [ 5500 | 5500 | 9500
Pneumaticky valec s rotaénim pohybem
181 @ 50 263 @80 | @100 184 @50 863 @80 | @100
90 | 465600 | 567500 | 7798,00 | 10799,00 90 | 4850,00 | 591200 | 8123,00 | 11249,00
180 | 479900 | 599800 | 8592,00 | 11567,00 180 | 499900 | 6248,00 | 8950,00 | 12049,00
185 250 263 | @8 | @100 188 @50 | @63 | @80 | @10
90 | 4850,00 | 5912,00 | 8123,00 | 11249,00 90 | 504400 | 5002,00 | 8448,00 | 11699,00
180 | 4999,00 | 6248,00 | 8950,00 | 12049,00 180 | 519900 | 649800 | 9308,00 | 12530,00
Vysvétlivky Priklad vypoctu ceny valce
i Pneumaticky valec dvoupistnicovy prumér 5% mm,bez tlumeni,
AL : - bez magnetického pistu (prvni troj€isli v objednacim
v iy i grtvecient VEMA) . Primé valcs &isle : 119), zdvih 100 mm
Cena valce : 2164,18 + 100 x 1,21 = 2286,- + DPH
~~119 @50~ @8
0 mm 2164,18.] 297 MnozZstevni slevy pfi odbéru
+1mm i [ e T 10 az 24 kusu 6%
25 a2z 49 kusu 12%
50 kusu a vice 20%

Cena za 1 mm zdvihu
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PrisluSenstvi k valcim

Obj& | @20 | #25 | ©32 | @40 | @50 | @63 | 280 | 2100 | 2125 | @160 | & 200
Pfiruba 20X01 143 - 156,- 174,- 185- 212~ 253,- | 381- 546 - 671,-
Vidlice na pistnici 20X02 46, - 78,- 78,- 134,- 190 - 190,- 280,- 280- 440 - 525 - 525-
Oko véice wkywné v roving 20X03 13- | 199- | 245- | 261- | 388- | 500- | 583- | 780- | 953-
Vidlice véice 20X04 166,- | 217- | 268- | 291- | 421- | 538- | 649 | 813- | 977-
Oko na pistnici wkywné v prostoru | 20X05 | 202- | 256- | 256- | 297- | 336- | 336- | 413- | 413- | 548- | 651- | 651-
Objimka valce 20X06 178- | 224- | 278- | 301- | 434- | 552- | 660- | 830- [ 988-
Tfmen 20X07 125.- 144 - 144 - 184 - 184 - 303,- 303 - 444 - 444 -
Oko valce wkywné v prostoru 20X08 288- | 312- 337 - 3%4- | 484- | 560- | 697- 867- | 1005-
Patka 20X09 77, 80.- 87.- 97 - 144 -
Objt. | @50 | @80
Pfiruba (VDMA) 210X01| 179.- 217 -
Oko vélce wkywné v roviné (VDMA) | 210X03| 259- | 399-
Vidlice valce (VDMA) 210X04| 275 - 432 -
Objimka valce (VDMA) 210X06| 286- 447 -
Patka (VDMA) 210X09| 89- 148 -
Ventily
30405 |Skrtici ventil jednosmémy G1/2* Js 10 349 - 30206 |Ruéni ventil tlaéitkowy 3/2, G1/4" Js 6 460 -
30205 |Skrtici ventil jednosmémy G1/2* Js 6 349 - 30210 |Ruéni ventil tlacitkovy 5/2, G1/4" Js 6 517 -
30305 [Skrtici ventil jednosmémy G1/2" Js 8 349 -
30102 [Skrtici ventil jednosmémy G1/4" Js 4 199- 30629 |Jednosmémy zpétny ventil G1" Js 20 486 -
30202 |Skrtici ventil jednosmémy G1/4" Js 6 199 - 30528 |Jednosmémy zpétny ventil G1/2" Js 12 293 -
30215 [Jednosmémy zpétny ventil G1/4" Js 6 241 -
[ 30225 [Runi ventil uzaviraci G1/4" Js 6 80.-| 30527 |Jednosmémy zpétny ventil fizeny G1/2" Js 12| 1048 -
30216 |Jednosmémy zpétny ventil fizeny G1/4" Js 6 851 -
30212 |Ru&ni ventil s packou 3/2, G1/4" Js 6 621 - i
30214 |Ruéni ventil s pa&kou 5/2, G1/4" Js 6 677, 30218 [Pneumaticky oviddany ventil 3/2, G1/4" Js 6 508 -
30219 |Pneumaticky oviadany ventil 3/2, G1/4" Js 6 487 -
30103 [Ruéni ventil pfesouvaci 5/2, Js 4 336.- 30222 |Pneumaticky oviddany ventil 572, G1/4" Js 6 562,
30203 |Rucni ventil pfesouvaci 5/2, Js 6 336.- 30224 |Pneumaticky oviadany ventil 5/2, G1/4” Js 6 572
Sroubeni
3304 |Sroubeni pfimé G1/8" Js 4 35,50 3121 [Sroub pro 2 oka G1/4" 18 -
3306 [Sroubeni pfimé G1/8" Js 6 34,- 3122 [Sroub pro 2 oka G3/8" 19,
3314 [Sroubenl pfimé G1/4" Js 4 36,50 3123 [Sroub pro 2 oka G1/2° 24, -
3316 Sroubenlpi’imé Gi/i4" Js 6 35-
3326 |Sroubeni pfimé G3/8" Js 6 36.- 3131 |Sroub pro 3 oka G1/4" 23-
3328 |[Sroubeni ptimé G3/8" Js 8 38,- 3132 [Sroub pro 3 oka G3/8" 24 -
3329 |[Sroubeni pfimé G3/8" Js 10 38.- 3133 [Sroub pro 3 oka G1/2" 29 -
3336 |Sroubeni ptimé G1/2' Js 6 40 -
3338 |Sroubeni pfimé G1/2" Js 8 40,- 3414 |Oko jednoduché G1/4" Js 4 31,-
3339 |Sroubeni piimé G1/2" Js 10 40 - 3416 |Oko jednoduché G1/4" Js 6 31-
3426 |OKo jednoduché G3/8" Js 6 46,-
3354 |[Rychloupinaci §roubeni piimé G1/8" Js 4 36,- 3428 |Oko jednoduché G3/8" Js 8 46,-
3356 |Rychloupinaci Sroubeni pfimé G1/8" Js 6 35,- 3429 |Oko jednoduché G3/8" Js 10 46 -
3364 [Rychloupinaci roubeni piimé G1/4" Js 4 37, 3436 |Oko jednoduché G1/2" Js 6 48,-
3366 |Rychloupinaci Sroubeni pfimé G1/4" Js 6 36.- 3438 |[Oko jednoduché G1/2" Js 8 48 -
3439 |Oko jednoduché G1/2" Js 10 48 -
3204 |[Sroubeni"T" Js 4 42 -
3206 |Sroubeni T Js 6 2 3914 |Oko dvojité G1/4" Js 4 42,
3208_|Sroubeni T Js 8 - 3916_|Oko dvojite G1/4" Js 6 a2-
3209 [Stoubeni T Js 10 L 3926 |Oko dvojité G3/8" Js 6 51,
3111 _|Sroub pro 1 oko G1/4" 13- e ks
3112 | Sroub pro 1 oko G3/8" 15,- 3938 |Oko dwjité G1/2" Js 10
3113 [Sroub pro 1 oko G1/2° 19,-
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Ostatni

3806 | Tlumi¢& hluku G1/4" 58,-
3807 | Tlumi¢& hluku G3/8" 66, -
3808 |Tlumié hluku G1/8" 40 -
3809 |Tlumié hluku G1/2" 95,
Hadicky, redukce
3504 [Hadiéka PA Js 4 Bx1) 16~
3506 |Hadiéka PA Js 6 Bx1) 0
3508 |Hadicka PA Js 8 (10x1) 28 -
3509 |Hadicka PA Js 10 (12x1,5) 49 -
3516 |Hadicka PE Js 6 8x1) (o tlaku 0,2 MPa) 5,-
3518 |Hadicka PE Js 8 (10x1) (do tlaku 0,2 MPa) 6,-
3704 |Hadicova spojka Js 4 35,-
3706 |Hadicova spojka Js 6 35-
3708 |Hadicova spojka Js 8 46 -
3709 |Hadicova spojka Js 10 46 -
3650 |Hadicova pfechodka Js 4- Js 6 46 -
3651 |Hadicova pfechodka Js6- Js 8 46,-
3652 |Hadicova pfechodka Js 8 - Js 10 46 -
3521 [Tésnici krouzek G1/8" 1,-
3522 |Tésnici krouzek G1/4" 1,-
3523 |Tésnici krouzek G3/8" 1,50
3524 |Tésnici krouzek G1/2* 1,50
3525 |Tésnici krouZek G3/4" 2,-
3531 |Zaslepka G1/8" 15,-
3532 |[Zaslepka G1/4" 15 -
3533 |Zaslepka G3/8" 16,-
3534 |Zaslepka G1/2 19.-
3535 |Zaslepka G3/4" 22-
Tésneéni, snimace polohy
40201 |Sada nahradnich t&sné&ni pro PV 20 75,-
40202 [Sada nahradnich tésnéni pro PV 25 75,-
40203 |Sada nahradnich tésnéni pro PV 32 98-
40204 [Sada nahradnich t&snéni pro PV 40 75 -
40205 |Sada nahradnich tésnéni pro PV 50 143,-
40206 |Sada nahradnich tésnéni pro PV 63 143 -
40207 |Sada nahradnich tésnéni pro PV 80 120.-
40208 [Sada nahradnich tésnéni pro PV 100 120-
40209 |Sada nahradnich t&snéni pro PV 125 158, -
40210 |Sada nahradnich t&snéni pro PV 160 195, -
40211 |Sada nahradnich tésnéni pro PV 200 195 -
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Logicky &len konjunkce

30101 215,-
30126 |Logicky ¢len disjunkce 215.-
10098 |Mazaci tuk teflonovy (0,4 kg) 128,-
10099 |Pneumaticky olej SAP 48 -
3720 |Vsuvka G1/8" 19-
3721 |Vsuvka G1/4" 22-
3722 |Vsuvka G3/8" 26~
3723 |Vsuwka G1/2° 32:
3724 |Vsuvka G3/4" 37-
3750 |Natrubek G1/8" 15,
3751 |Natrubek G1/4" 18,
3752 |Natrubek G3/8" 23-
3753 |Natrubek G1/2" 30.-
3754 |Natrubek G3/4" 35.-
3600 |Redukce G1/4°-G3/8" 19
3601 |Redukce G3/8°-G1/2" 28 -
3602 |Redukce G1/4"-G1/8" 18-
3603 |Redukce G1/2°-G3/4" 35
3604 |Redukce G3/8"-G3/4" 35,-
3605 |Redukce G3/8"-G1/4" 16,-
3606 |Redukce M12x1,5-G1/4" 19-
3607 |Redukce M16x1,5-G1/4" 17~
3608 |Redukce G1/8"-G1/4" 18-
3609 |Redukce G1/2°-G3/8" 28 -
3610 [Redukce G1/8"-M10x1 18-
40101 |Snima¢ polohy SP-1s 395.-
40102 |Snimaé polohy SP-1 330,
40103 |Snimaé polohy SP-2 380,
40104 |Snima¢ polohy SP-2.11 460 -
40105 [Snima¢ polohy SP-2R 420 -
40106 |Snimaé polohy SP-1R 370.-
40107 |Snima¢ polohy SP-1Rs 435 .-
40108 |Snimac polohy SP-2R.11 495 -
40109 |Snima¢ polohy SP-2.25.1 bez signalizace 490 -
40110 |Snimaé polohy SP-2.25.y.3 bez signalizace 650, -




