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NAVOD NA OBSLUHU
PARNI VARNE KOMORY
UNIPAR U3-E



Navod na obsluhu parni varné komory UNIPAR U3-P

Uvodni informace

Jsme potéSeni, ze jste si zakoupili parni varnou komoru UNIPAR U3-E.
Doufame, ze Vase nova parni varna komora uspokoji vSechna Vase pfani
a pozadavky.

Doporucujeme Vam, abyste si peclivé piecetli vSechny informace uvedené
V této pfiruc¢ee, pomohou Vam plné vyuzit vSech schopnosti parni varné
komory. Ptirucka poskytuje uzivatelim vSechny potiebné informace.
Obsahuje pokyny pro instalaci, obsluhu a udrzbu.

Obrazek: Pooteviena parni varnd komora UNIPAR U3-E
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Navod na obsluhu parni varné komory UNIPAR U3-P

Popis a pouziti:

Parni varné zatizeni UNIPAR U3-E vychazi z fady UNIPAR a je
beztlakovym varnym zafizenim s elektrickym topenim, fizené
nastavitelnym casem a teplotou ve varné komote s automatickym
dopliovanim vody.

Je urceno pro tepelné zpracovani potravinaiskych vyrobkd, zejména vSech
druhti knedlikt z kynutého tésta, bramborovych knedliki, k vafeni brambor,
ryze, masa, masnych vyrobki a ke sterilizaci a rozmrazovani jidel. Je
vhodné pro centralni vyrobny podnikil vetejného stravovani, zavodni
kuchyné, jidelny a druzstva, tak i pro riizna restaura¢ni zatizeni. Zavedenim
technologie vafeni v pafe prostifednictvim tohoto zafizeni dochazi ke
zvyseni produktivity prace oproti vodnim kotlim, ke zna¢né spofe
elektrické energie a k ispote pitné vody. Toto zafizeni rovnéz prispiva ke
zlepSeni pracovnich podminek a bezpeénosti prace. Je to hlavné snizenim
teploty na pracovisti, usporou pracovni plochy a odstrafiovanim
nadmérného vyparovani z klasickych kotll. Vatfenim v pafe dochézi rovnéz

ke znaénému zlepSeni kvality vyrobka.
Instalace:

Instalaci zafizeni si zajist'uje odbératel, nejlépe prostiednictvim smluvnich
servisnich partnert.

Pfipojeni na napétovou sit’ 3NPE AC 50 Hz 400 V/TN-S je tieba provést
vodi¢em CYKY 5C x 2,5 CSN 34 7656 pies hlavni vypinaé 25 A
instalovany v pfivodu co nejblize zafizeni. Pfivod musi byt jiStén pojistkou
25 A. Do zatizeni vstupuje pfivod prichodkou v zadni stén¢ podstavce, je
ptichycen odlehcovaci sponou a prochazi ptimo do rozvodné skiing, kde je
piipevnén do piipojovaci svorkovnice. Pfipojeni musi provadét pracovnik
znaly ve smyslu § 6 vyhl. 50/78 Sb.

Odvod pary z varné komory hrdlem primér 32 mm ve spodni ¢asti
podstavce je nutno provést tak, aby zkondenzovana voda nemohla uzavitit
cestu unikajici pare. Pokud neni para odsavana z volného prostoru u hrdla,
musi odpadova trubka (hadice) mit staly spad, aby kondenzat mél moznost

v

Doporuceni: Pro zajisténi optimalni funkce je vhodné na ptivod vody
nainstalovat cca 8 | zmékcovac vody, zejména tam, kde tvrdost vody
ptesahuje 8 ° D stupnice.
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Navod na obsluhu parni varné komory UNIPAR U3-P

Pfiprava a tepelné zpracovani pokrmiu:

V parni varné komote Unipar je mozno vedle houskovych a plnénych
vyrobkt z kynutého tésta tepelné zpracovavat bramborové knedliky, maso,
masné vyrobky, zeleninu, zeleninova jidla, brambory pro pfipravu salatd,
ryzi, ohfivat uzeniny, sterilizovat jidla apod. Jidla vafena v pare jsou
kvalitni, neztraceji svou aromati¢nost, jsou kyprd, vzhledna a nedochézi ke
ztratam. Pro pfipravu vyrobki vafenych v pafe plati stejné normy jako pro
vyrobky vafené ve vodé€. Pres tyto okolnosti uvadime nékteré zasady pro
vyrobu moucnych produkti.

Houskové kynuté knedliky - pfiprava tésta pro vafeni v paie je stejna jako
pro vyrobky vatrené klasickym zptsobem, pouze obsah krajené housky
snizime asi na polovinu. Je vSak velmi ddlezité, aby material pro vyrobu
tésta nebyl podchlazen, tésto bylo fadné vykynuté a polotovary byly
ukladany do komory vyhraté na 92 az 96 °C. Aby nebyly knedliky po
uvareni ploské, musime je po vykynuti otocit na hranu, tj. 0 90 °. Po uvafeni
knedliky ihned konzervujeme a balime, ¢imz zabranime jejich osychani.
PInéné kynuté knedliky - rovnéz u plnénych kynutych knedlikd se norma
pro pripravu tésta neméni. Dllezité je dodrzet stanovenou teplotu pro kynuti
a odpovidajici teplotu nadivky.

Orientacéni doba vaieni nékterych pokrmii:

houskové knedliky 25 - 35 minut
plnéné ovocné knedliky 8 - 15 minut
bramborové knedliky 25 - 30 minut
plnéné bramborové knedliky 20 - 25 minut
vepiové a hovézi maso 60 minut
tlacenka 90 minut
huspenina 90 minut
sterilizace jidel 90 minut
zelenina 10 minut
zeleninova jidla 20 minut
brambory 20 minut
jitrnice, jelitka 30 minut
ohfivani uzenin 20 minut
ohfivani jidel - jednoporcové baleni 12 minut
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Navod na obsluhu parni varné komory UNIPAR U3-P

Obrazek: Vozik pro varnou komoru rady UNIPAR

Pracovni cyklus - spusténi, ovladani, zastaveni:

Hlavnim vypina¢em pfipojime zafizeni na el. sit’, coz ndm prosvétlenim
signalizuje kontrolka ZAPNUTO a me¢ftidla teploty a ¢asu. Do komory
zajedeme s prazdnym vozikem a rukojeti ji uzavieme. Na métidle teploty
nastavime pozadovanou teplotu roztapéni (viz. dale) a cyklus spustime
tlacitkem PROVOZ za ptedpokladu, Ze je voda v plovakové nadrzi. Proces
je signalizovan prosvétlenim prislusného tlacitka. Pfedvolba na méfidle
teploty je mozna béhem celé doby roztapeni a dosazeni nastavené teploty je
akusticky signalizovano. Proces roztapéni i akustickou signalizaci 1ze vzdy
ukoncit tlac¢itkem STOP.
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Navod na obsluhu parni varné komory UNIPAR U3-P

Po nastaveni poZzadovaného ¢asu vafeni na métidle Casu (viz. dale) a
vymeéné prazdného voziku za vozik se syrovymi produkty lze spustit proces
vareni tlacitkem PROVOZ. Proces je opét signalizovan prosvétlenim
ptislusného tlacitka. Behem vaticiho rezimu je zobrazovana teplota uvnitf
varné skiin€ a po dosazeni nastavené teploty je spusténo i zobrazovani
odecitani ¢asu (od nastaveni k nule). Ukon¢eni procesu po ub&hnuti
nastaveného Casu vafeni je akusticky signalizovano. Proces vafeni nebo
akustickou signalizaci 1ze vzdy ukonéit stisknutim tla¢itka STOP.

Nastavovdni teploty:

= gstiskem a uvolnénim tlacitka ,,P* na ¢elnim panelu piejde regulator do
programovaciho rezimu a zobrazi posledni nastavenou teplotu

®  pomoci Sipek se nastavi poZzadovana teplota

®  max. po 5 s regulator prejde automaticky do méticiho modu

Nastavovdni casu:

= gstiskem a uvolnénim tlacitka ,,P* na ¢elnim panelu pfejde regulator do
programovaciho rezimu a zobrazi posledni nastaveny cas

®  pomoci Sipek se nastavi pozadovany cas

"  max. po 5 s piejde ¢asovac automaticky do méficiho modu

Upozornéni:

Pfi otevirani komory je tfeba dbat zvySené opatrnosti, protoze z varné
komory unika horka para. Horka para unika béhem chodu zatizeni i z hrdla
odpadu pary resp. z tGsti odpadni hadice (trubky), ktera nesmi mit ostré
ohyby ani jiné zizeni a musi mit smérem od zafizeni staly spad tak, aby
zkondenzovana voda mohla voln¢€ odtékat.

Usti hadice (trubky) je nutno umistit tak, aby nevzniklo nebezpe&i
nahodného opateni.

Ukonceni prace:

Vypneme zafizeni tlac¢itkem STOP a vypneme hlavni vypinac¢ (poloha O).
Uzavieme piivod vody k Uniparu, obsah vyvijece pary a plovakové nadrze
nevypoustime.

Pouzivani plat:

Ve voziku je mozné pouzivat dva typy plat — plné a dérované. Protoze je
nutné zajistit cirkulaci pary v komofte, neni mozné plna plata zasunout az
k pfedni desce voziku. Proto je nutné pii pouZiti plnych plat zasunout
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Navod na obsluhu parni varné komory UNIPAR U3-P

ptilozené tyCe do otvora v drzacich plat tak, aby tvofily doraz pro plata,
¢imz vznikne mezera mezi platy a pedni deskou voziku pro cirkulaci pary.
Pokud budete pouzivat pro vaieni plata dérovana, je nutné tyto tyée vyjmout
a vlozit do drzakt. Dérovana plata jsou delsi a s nasazenymi tyCemi by
nebylo mozné zaviit vozik do komory.

Cisténi:

Pravidelnou ocistu po kazdém pouziti vyzaduji tlozna plata.

Pfi vyméné vozikt je tfeba vzdy kontrolovat otvor odpadu kondenzatu a
pary (moznost ucpani). Vnitfek varné komory se Cisti podle potieby,
nejméng vsak 1x tydné.

Upozornéni:

Pted ¢isténim a tidrzbou varné komory je nutno odpojit ji hlavnim
vypinacem od sité. Zafizeni se nesmi Cistit proudem vody, nebot’ je
chranéno pouze pted vodni tiisti.

Udrzba:

Opravy el. instalace smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik. Instalace
musi byt po jakékoli opravé uvedena do piivodniho stavu a musi odpovidat

obvodovému schématu, nalepenému na vnitini strané levého bo¢niho krytu.
Hladina vody v plovakové nadrzi je ve vyrob¢ sefizena na stanovenou mez

a jeji hodnoty jsou uvedeny na el. obvodovém schématu.

Provozni vyska hladiny — 90 az 110 mm ode dna je urcena plovakovym
ventilem. Min. vyska hladiny — 80 mm ode dna je uréena hladinovym
spina¢em. Pti poklesu hladiny pod tuto mez dojde k vypnuti zafizeni a
ochrané topnych téles proti prepaleni.
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Navod na obsluhu parni varné komory UNIPAR U3-P

Zaruka:

Vyrobce poskytuje zaruku po dobu 6ti mésicti ode dne uvedeni do provozu,
nejdéle vSak do 12ti mésicti ode dne splnéni dodavky odbérateli. Vyrobce
odmitne uznat zaruku pfi zjisténi neodborného zachazeni, Spatné udrzby,
neodborné opravy atd. Zaruka se nevztahuje na $kody vzniklé pii doprave.

Opravy:

Zaru¢ni i mimo zaruéni opravy zajiStuje prodejce, nebo smluvni partnefi
vyrobce, o nichz obdrzite informace na tel. ¢isle +420 499 628 600.

Reklamace:

Reklamace se uplatiiuji u prodejce, ptipadné u vyrobce - Stransky a Petrzik,
Pneumatické valce spol. s r.0., 544 72 Bila Tiemes$na 388,
tel. +420 499 628 600, e-mail: info@sappv.cz
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Navod na obsluhu parni varné komory UNIPAR U3-P

Technické udaje:

@oxlédaé vypusté

:L‘ 1100 __i

1500

Rozmeéry: Sitka x hloubka (v€. zasunutého voziku) x vySka mm 1100 x 950 x 1500
Rozméry voziku: Sifka x hloubka x vyska mm 785 x 850 x 1500
Rozméry uloZzného plata mm 650 x 530 x 20 resp. 40
Celkova dlozna plocha m? 6x 0,34 ~ 2 m?
Zakladni napln vody | 22
Spotieba vody pfi provozu cca I/hod 10
Pracovni teplota °C 60 - 96 °C
Varny vykon u houskovych knedlikt (4 platky/1 porce) za 1 hod. 480 porci
Jmenovité napéti 3N~ V/Hz 400/ 50
Jmenovity pfikon maximalni / minimalni kW 12

Doba pracovniho cyklu min. 30

Pfivod vody G 1/2"
Odpad pary - hrdlo & mm 32

Odpad kondenzatu a vody - hrdlo & mm 32
Celkova hmotnost kg 290
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STRANSKY . PETRZIK
ZARUCNI LIST

NA VYROBEK: PARNI VARNA KOMORA
UNIPAR

TYP: U3-E
VYROBNI CISLO:

Zatizeni bylo schvaleno do vyroby podle zékladnich technickych podminek
a vyhovuje vSem pfislusnym predpisim.

Kontrola OTK provedena dne:

Kontroloval:
Vyskladnéno:

Vyrobce poskytuje zaruku 6 mésicti od data uvedeni do provozu, nejdéle
vSak 12 mésici od data vyskladnéni.

Zaruka se nevztahuje na zavady zptisobené pfipojenim na el. sit’
neodpovidajici platnym CSN, neodbornou obsluhou, $patnou tidrzbou, nebo
cizim neodbornym zasahem a na bézné opotiebeni. K provedeni zaru¢ni
opravy je tfeba predlozit zarucni list a ve spornych pfipadech doklad o
ptevzeti zbozi. Nebude-li zaruéni list nebo tento doklad ptedlozen, bude
vyrobek opraven na naklady kupujiciho proti fadné fakturaci.

Vady zbozi, na néz se vztahuje zaruka na jakost je kupujici povinen oznamit
prodavajicimu béhem zaruc¢ni doby.

Zarucni a pozarucni opravy:

Vyrobee: Stransky a Petrzik, Pneumatické valce spol. s r.0.
544 72 Bila Tfemesna 388, Ceské republika
tel.: +420 499 628 600

Smluvni partnefi: viz seznam smluvnich partnerti

Vyrobcee téz poskytuje informacni servis (technické informace, navody
k obsluze, technické podminky, ptehled smluvnich partnert, aktualizace
vyse uvedenych udaja, atd.).
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